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1 Vorbereitung

Lieferumfang

Anforderungen vor Ort

Umgebungs-
bedingungen

AuBerdem
erforderlich

e GPro™ 500 Analysator mit durchstimmbarem Diodenlaser
1 Sicherheitshinweise

1 Wichtige Hinweise fir den Einsatz in Gefahrenbereichen
1 Konformitdtsbescheinigung

e 2 Flachdichtungen (blau)

24 VDC =10 %, 5 W fiir die Stromversorgung des GPro 500.

Hinweis: FUr den zuverldssigen Betrieb wird ein Netzteil mit einer

Strombegrenzung von 2,5 A (24 VDC, 5 — 60 W) empfohlen.*

e 20 - 30 VDC oder 110/ 220 VAC fur die Stromversorgung des M400

e Spilgas, > 99,7 % Reinheit (empfohlener Mindestwert), 0,5 ... 10 I/min.
Die Reinheitsanforderungen sind:
normgemdB nach ISO 8573.1, Klasse 2 — 3, analog zur Instrumentenluft.
Fir ein Sauerstoff-TDL kann Stickstoff oder jedes andere «02-freie», nicht
explosive, nicht toxische, saubere und frockene Gas verwendet werden.

-20 ... 465 °C (-4 ... +131 °F) im laufenden Betrieb

e 2 Gabelschlussel fur Schrauben M16

¢ 1 Inbusschltssel 5 mm fur die Klemmschrauben an den Flanschen und
Tx-Deckelschrauben

¢ 1 Inbusschliissel 3 mm flr die Schrauben der RS232-
Schnittstellenabdeckung

e 1 Schlitzschraubendreher (2,5 mm) flr die elekirischen Anschlisse

e 1 Schlitzschraubendreher (6 mm) oder Kreuzschraubendreher (Nr. 2) flir
die Rx-Deckelschrauben

¢ Rollgabelschlissel (Schraubenschliissel) fir die Splilgasanschlisse

e 1 Sik. Cross-Pipe Positionierungskit (nur fir Cross-Pipe Variante)

e Kalibrierzelle (fur Sauerstoff)

e Zubehdr ND-Filter Prufgerdt (nur flr Cross-Pipe- und MRX-Varianfen)

Sonstige erforderliche Betriebsmittel, die nichf von METTLER TOLEDO

mitgelieferf werden

e Absperrventil

e Durchflussmesser (0 — 10 I/min) fur alle Lanzen

e Durchflussmesser (0 — 20 I/min) flr standardmd@Big gespllfe Lanzen
und Flanschzellen mit Spllung

* Wir empfehlen, den M400 G2 Transmitter fir die Stromversorgung des GPro500 zu verwenden.
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Hinweis:

Wdhlen Sie die Messstelle mit Bedacht aus. Am ehesten eignen
sich Messstellen mit geringer Partikelbelastung, niedriger
Temperatur und maoglichst stabilem Prozessdruck. Je besser

die Messstelle diesen Kriterien enfspricht, desto besser wird die
Leistung des Systems ausfallen. Wenn Sie Beratung zur Auswahl
der optimalen Messstelle wiinschen, wenden Sie sich bitte an
den fUr Sie zustdndigen Ansprechpartner von METTLER TOLEDO.

Sonneneinstrahlung und prozessbedingte Wérme.

Wird der Kopf des GPro 500 sehr hohen Temperaturen
ausgesetzt, beispielsweise durch Sonneneinstrahlung
bzw. sonstige starke Wdrmequellen wie der abgestrahlten
Wdrme von Wdnden oder angrenzenden Gerdten,

kann dies dazu fuhren, dass sich das Gerdteinnere
Uiberhitzt. Siehe Handbuch fir weitere Informationen.
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2 Vor der Installation

Montageort
fiir Flansch i‘ _____________ ‘i
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Der TDL-Kopf muss leicht zugénglich sein. Eine Person muss vor dem Sensor
stehen kénnen und mit zwei normalen Gabelschliisseln die M16 Befestigungs-
schrauben erreichen. Um den quer in die Leitung eingebaufen Flansch herum
mussen mindestens 60 cm Plafz sein, wie unten dargestellf.
Anforderungen
an den Flansch min. clearance: 61.5 mm min. clearance: 77.5 mm
(schedule 40) (schedule 80)
] =1
| o
126.5mm)| ﬂ‘

X
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& \

DIN 50 or ANSI 2" DIN 65 or ANSI 212"

(Beispiel: Lanze mit DN50/ANSI 2" Flansch mit 126,5 mm Wandstarke)
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Stromungsverhdltnis- Bei der Wahl des Einbauorts des GPro 500 TDL in den Prozess ist darauf zu

se an der Messstelle achten, dass vor der Messstelle eine gerade Einlaufstrecke von mindestens dem
b-fachen des Leitungsdurchmessers und nach der Messstelle von mindestens
dem 3-fachen des Leitungsdurchmessers frei bleibt.

So kénnen sich laminare Strdomungsverhdlinisse einstellen, die eine Voraus-
setzung fur stabile Messbedingungen sind.
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Spiilung

-

o

Konfiguration der Spillung einer standardmdBig gespulten Lanze (SP)

1 Splilgaseinlass instrumentenseitig. Der Spilauslass befindet sich bei 90 Grad auf
der Seite und ist in dieser Ansicht nicht dargestellt. 6-mm-Rohrverschraubung fiir
DIN, 4" fir ANSI-Ausfiihrungen.

2 Spulgaseinlass prozessseitig. Absperrventil vorgeschrieben, muss vom Benutzer
bereitgestellt werden.

3 Absperrventil vorgeschrieben (muss vom Benutzer bereitgestelit werden)

4 Prozessgasfluss

5 Abrisskante: Bereich der Grenzen der effektiven optischen Wegldnge.

Fir weitere Konfigurationen siehe Bedienung ung (Kapitel 3).

WARNUNG
Bevor der Prozess gestartet wird, ist der Spulgasfluss immer
auf maximalen Durchfluss einzustellen.

WARNUNG
Die Spulung muss immer aktivierf sein, um Staubablagerungen
auf den optischen Fléchen vorzubeugen.

WARNUNG
Entfernen und/oder demontieren Sie keinesfalls den Spilgaseinlass
auf der Prozessseite (2). Durch Demontieren des Einlasses erlischt

die Zulassung gemdB Druckgerdterichtlinie (DGRL).

WARNUNG
Schalten Sie die instrumentenseitige und prozessseitige Spulung
nicht in Serie, sonst wird die Lanzenspulung beim Demontieren
des Sensorkopfes angehalten.

WARNUNG
Eine Stdrung der gerdfeseitigen und der prozessseitigen Spulung
muss zwingend einen Alarm ausldsen. Dieser Alarm ist von
Anwenderseite im PLS zu implementieren.
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Erdung und
Verdrahtung (FM)

Externer Erdungs-
punkt fur Kabel mit

>4 mm?
(M6 x12)
Y
J U
S Externer Erdungspunki.

—— Schutzerdung
| Werkstoff: AISi7Mg0,3 verchromt
- || GroBe: M6 x 12 mm

Zwei Optionen fir die innere Schutzerdung
Werkstoff: 1.4404 (AISI 316L)

GroBe: M4 x 6 mm

Sechskanfschraube

Anschluss mit Kabel 4 mm?

Schutzerdung.
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GPro 500 Kabel fiir US-Ausfiihrungen (nicht ATEX)

Signal Beschreibung Kabel-Nr. Farbe TB1 TB2
Anschlusshox Pin-Nr. | Pin-Nr.
Stromversorgung 1 Rot !
+24V Stromversorgung 24V,
GND 5W
(Stromversorgung) 2 Blou 2
RSASHA Schnittstelle M400 2 Srdn 2
i
RS485B (RS485) 4 Gelb 4
RS 485 GND 5 Braun 5
4 ... 20 mA pos Stromeingang 6 Violeft 6
4 ... 20 mA neg Temperatur 7 Schwarz 7
4 ... 20 mA pos ) 8 Rosa 8
Stromeingang Druck
4 ... 20 mA neg 9 Grau 9
+24V Direkfer Analogausgang | 10 Rot/Blau 10
Ausgang 1 (234 ...20mA) il Grau/Rosa 11
Ausgang 2 (optional) 12 WeiB 12
TX+ 13 WeiB/Gelb 1
TX- Ethernet-Anschluss fir | 14 Gelb/Braun |2
RX+ Kommunikation mit PC | 15 WeiB/Griin 3
RX— 16 Braun/Grin | 4

Wichtig: Weitere Einzelheiten zur Kabelvorbereitung finden Sie in der Schnellinstallationsanleitung flr
EMV Kabelabschirmungen.
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Anschliisse an Anschliisse an der E/A-Platine im Sensorkopf.

Hinweis: Die Abdeckung des Sensorkopfs darf bei der
ATEX-Ausfiihrung keinesfalls gedffnet werden,
da sonst die ATEX-Zertifizierung ihre Giiltigkeit verliert.

WARNUNG
Alle Offnungen sind mit zugelassenen Kabelverschraubungen
oder Verschlussstopfen zu verschlieBen, die Uber die gleichen
Zerfifizierungen verfligen, wie der GPro 500.

WARNUNG
Sdmiliche in dieser Bedienungsanleitung gegebenen Informationen
und enthaltenen Warnungen sind einzuhalten. Das System muss
vor der Inbefriebnahme geschlossen und geerdet sein.
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Anschluss des GPro 500 TDL und des M400 — Anschlussleiste 3

GPro500 TDL
Terminal Funktion Farbe
1 bis 12 Nicht verwendet
13 GND Braun
14 RS485B Gelb
15 RS485A Grin
16 5V -
17 GND (24V) Blau
18 24V Rot

A

/ Anschlussleiste TB1
oy LR o ALY Terminal  Beschreibung Kontaktbelastung
® 1 NO1 250 VAC oder
2 COM 1 30VDC,3A
o 3 3 NC1
PWR L N+ [i0f9[8]7]6 1| TB1
@ (aaNa) (ANaaNaane (aNaNa) @ 4 N02 25OVACOder
- 5 COM2 30VDC, 3 A
o L s 6 NC2
7 NO3 250 VAC oder
- - 8 COM3 30VDC,0,6A, 10W
9 NO4 250 VAC oder
10 COM4 30VDC,0,5A, 10W
@ [ Anschlussleiste TB2
Terminal | Beschreibung | Terminal | Beschreibung
1 AO1+/HART+| 8 AO4-
2 AOT—/HART- | 9 DIT+
© © 3 AO2 + 10 DI1-/DI2—-
N 17
© © 4 AO2- 11 DI 2+
5 AO3+ 12 Al+
6 AO3- 13 Al-
7 AO4+ 14 bis Nicht
16 verwendet
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3 Einstellungen fiir Analysatoren mit durchstimmbaren Diodenlaser (TDL)

31 ATOL Cusel Sems

Fugdl

Exderal

A0 e

(PFAD: \Config\Measuremenf\TDL quick setup)

Wenn bei der Kanaleinrichfung die Option «Aufo» gewdhlt und ein TDL-
Analysator angeschlossen wurde, kdnnen die Parameter Druck, Temperatur
und Wegldnge festgelegt oder justiert werden. Dieselben Parameter werden
angezeigt, wenn bei der Kanaleinrichtung anstelle von «Aufo» die Option
«TDL» gewdhlt wurde.

Driicken Sie die Schaltfldche flr Druck.

— «External» (Extern):  Akfueller Wert des externen Drucks, der von einem
Drucksensor am Analogausgang 4 ... 20 mA
eingespeist wird.

— «Fixed» (Fest): Die Druckkompensation verwendet einen festen

Wert, der manuell eingestellf wird.
Hinweis: Wird dieser Druckkompensations-Modus
ausgewdhlt, kann aufgrund eines unrealistischen
Druckwerts ein erheblicher Messfehler bei der
Gaskonzentration aufireten.

Wird die externe Kompensation ausgewdhlf, missen die minimalen (4 mA)
und die maximalen (20 mA) Analogausgangssignale des Drucksensors dem
enfsprechenden Analogeingang des TDL zugeordnet werden. Geben Sie die
minimalen und maximalen Druckwerte in den folgenden Einheiten ein:
—hPa — mmHg — mbar

—psi - kPa

Im Allgemeinen empfiehlt METTLER TOLEDO die Verwendung von
Absolutdrucksensoren fiir eine genauere Signalkompensation Uber einen
breiten Druckbereich.

Wenn jedoch kleine Druckabweichungen rund um den afmosphdrischen
Druck zu erwarten sind, erzielen Relativdrucksensoren bessere Ergebnisse.
Die Abweichungen des zugrunde liegenden barometrischen Drucks werden
dabei ignoriert.

Bei Relativdrucksensoren mussen die Minimal- und die Maximalwerte so
zugeordnet werden, dass der TDL das analoge Drucksignal als «absolut»
interpretieren kann. Den Werten wird dabei beispielsweise ein fester
barometrischer Druck von 1013 mbar zugeordnet.
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Ist die feste Kompensation ausgewdhlt, muss der flr die Berechnung des
Messsignals erforderliche feste Druckwert manuell eingegeben werden. Fur
den festen Druck kdnnen die folgenden Einheiten verwendet werden:

—hPa — mmHg — mbar

—psi - kPa

Driicken Sie die Schaltfldche flr Temperatur.

Wird die externe Kompensation ausgewdhlt, sind die minimalen (4 mA) und
maximalen (20 mA) Analogausgangssignale des Temperaturfihlers dem
enfsprechenden Analogeingang des TDL zuzuordnen. Geben Sie die Minimal-
und Maximalwerte der Temperatur in °C ein.

Ist die feste Kompensation ausgewdhlt, muss der flr die Berechnung des
Messsignals erforderliche feste Temperaturwert manuell eingegeben werden.
Die feste Temperatur kann nur in °C eingegeben werden.

Zuletzt wdhlen Sie die Ldnge des optischen Weges aus, die der Ldnge der
installierfen Lanze entspricht:

— 290-mm-Lanze: 200 mm
— 390-mm-Lanze: 400 mm
— 590-mm-Lanze: 800 mm

Dieser Wert ist gultig, wenn die Gerdtespilung am Gerdét und an der
Prozessseite Iduft. In Abhangigkeit der Prozessbedingungen und nachdem der
optimale  prozessseitige ~ Spuldurchfluss  gefunden  wurde  (siehe
Bedienungsanleitung), muss dieser Wert eventuell leicht angeglichen werden.

4 Durchflussrate der Prozessspiilung einstellen mit Hilfe der
Storsignalleistung (Noise Signal Level, NSL)

1) Mit dem M400 G2
PFAD: fAh\Config\Measuremenf\TDL Quick Setup\

e Scrollen Sie nach unten und klicken Sie auf die Schaltfldche
«Transmission» (Ubertragung).

 Es 6ffnet sich ein Fenster, in dem Ubertragungs- und NSL-Werte
angezeigt werden.

e Passen Sie die Durchflussrate der Prozessspiilung unter Beachtung der
Transmissions- und NSL-Werte an und variieren Sie die Durchflussrate
nach oben und unten, um einen NSL-Wert von 40 oder weniger zu errei-
chen, wdhrend Sie einen guten Transmissionswert beibehalten (> 70 %).

e Auf diese Weise wird die optimale Durchflussrate der Prozessspulung
und die beste Signalqualitdt erreicht.
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2) Verwendung der MT-TDL Software Suite

e Wdhlen Sie im Hauptbildschirm die Registerkarte «ppm-Trend» und
beobachten Sie das Signal und den angezeigten NSL-Wert, wéhrend Sie
die Durchflussrate der Prozessspulung anpassen.

e Stellen Sie die Durchflussrate der Prozessspulung so ein, dass eine NSL
von 40 oder weniger erreicht wird, wobei ein guter Transmissionswert
beibehalten wird (> 70 %).

e Auf diese Weise wird die optimale Durchflussrate der Prozessspulung
und die beste Signalqualitdt erreicht.

WARNUNG
Bevor der Prozess gestartet wird, ist der Spilgasfluss immer
auf maximalen Durchfluss einzustellen.

WARNUNG
Die Spllung muss immer aktivierf sein, um Staubablagerungen
auf den optischen Fléchen vorzubeugen.

5 Die Kalibrierung des GPro 500 Analysators

PFAD: "\Cal\Calibrate Sensor

Die Kalibrierung eines GPro500 erfolgt entweder als Einpunki- oder
Prozesskalibrierung.

Die folgenden Menus kénnen nun aufgerufen werden:

Einheit: Eine von mehreren Einheiten kann gewdhlt werden.
Die Einheiten werden wdhrend der Kalibrierung
- angezeigt.
@ Method (Methode): Wahlen Sie das gewinschte Kalibrierverfahren,
Einpunki- oder Prozesskalibrierung.
Options (Optionen): Falls Sie das Verfahren «Einpunkitkalibrierung»
gewdhlt haben, kénnen Sie den Kalibrierdruck, die
Temperatur und Weglénge fir das Sensorsignal
wdhrend der Kalibrierung auswdhlen.

EYE |
[ ]
|

Die Anderungen sind giltig, bis der Kalibriermodus verlassen wurde. Danach
gelten wieder die im Konfigurationsmen( festgelegten Werte.
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6 Einpunktkalibrierung fiir GPro 500

ri O AFiae

T I....
| 20

Erre

Eine Einpunkikalibrierung eines Gassensors ist sfets eine Kalibrierung der
Steilheit (d. h. mit Luft). Eine Einpunkikalibrierung der Steilheit wird in Luft oder
einem beliebigen Kalibriergas mit bekannfem Gasgehalt durchgefihrt.

zu Kkalibrierende Gas.

[EEEEETEESN  Gcben Sie die Werte fir Kalibrierdruck und Temperatur ein, die bei der

Kalibrierung verwendet werden.

Stimmen Sie die Ldnge des optischen Weges flr Ihr System ab.

Dricken Sie die Schalifléiche «Kal», um die Kalibrierung zu starten.

Tauchen Sie den Sensor in das Kalibriergas (z. B. Luft). Driicken Sie «Next»
(Weiter).

Geben Sie den Wert fir den Kalibrierpunkt ein und driicken Sie dann die Taste
«Next» (Weiter), um die Kalibrierung zu starten.

Der M400 prift die Abweichung des Messsignals und fahrt fort, sobald das
Signal ausreichend stabil ist.

Als Ergebnis der Kalibrierung wird in der Anzeige der Wert fur den Sensor
angezeigt.

Drucken Sie die Schalifldche «Adjust» (Justieren), um die Justierung
durchzufiihren und die berechnefen Werte im Sensor abzuspeichern.

Driicken Sie die Schaltfléche «Calibrate» (Kalibrieren), um die berechnefen
Werte im Sensor abzuspeichern.. Eine Justierung wird nicht durchgefuhrt.
Drucken Sie «Cancel» (Abbrechen), um die Kalibrierung abzubrechen.

Wurden «Adjust» (Justieren) oder «Calibrate» (Kalibrieren) ausgewdhlt,
werden «Adjustment Saved Successfully!» (Justierung erfolgreich gespeichert)
oder «Calibration Saved Successfully!» (Kalibrierung erfolgreich gespeichert!)
angezeigt. In jedem Fall wird die Meldung «Please re-install sensor» (Bitte
Sensor neu installieren) angezeigt.

Weitere Kalibrierungstypen finden Sie in der Bedienungsanleitung
(Kapitel 7).
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7 Fehlermeldungen

Meldung

Kommentar

Kein Sensor auf Kanal 3

M400 kann keine(n) bekannte(n) ISM™ -Sensor(en) feststellen.
Wenn kein Sensor gefunden werden kann, erscheint die Meldung
KEIN SENSOR ERKANNT im Display.

Signalverarbeitung Stérung

Fit der Linienprofile fehigeschlagen.

Laserstorung

Die Wellenléinge des Lasers hat sich verdndert. Erneuter Abgleich
der Lasertemperatur ist erforderlich

Signalqualitdt schlecht

Transmission geringer als der Schwellenwert von 5 %

Flashcard-Stérung

Fehlende oder schlechte Kalibrierung und/oder Daten der Dafenbank

Fehler Druckeingang

Druckanzeige auBerhalb des erweiterten Bereichs: 0,1 — 10 bar(a)
4 ... 20 mA Eingabefehler: 4 mA > P > 20 mA

Fehler beim
Temperatureingang

Temperaturanzeige auBerhalb des erweiterten Bereichs:
-20°C<T<600°C
4 ... 20 mA Eingabefehler: 4 mA > T > 20 mA

Konfigurationsmodus

Verwendete Ethernet-Schnitistelle: Diagnose oder Konfiguration Iquft

Die Fehlermeldungen des GPro 500 finden Sie in M40O unfer folgendem Pfad:
Menu — Wartung — Diagnose — TDL — Meldungen
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Aktion

Quelle

Relaiszustand

Zuordnung

— Dies ist die erste Meldung nach dem Einschalten.

— Warfen Sie, bis der GPro 500 vollstandig
hochgefahren ist.

— Prifen Sie, ob der GPro 500 mit Strom versorgt
wird und warten Sie, bis das System vollstindig
hochgefahren ist.

— Prifen Sie die RS485-Verkabelung des GPro 500
zum M400.

— Priifen Sie anhand der MT-TDL Software und
der Ethernet-Schnittstelle, ob das System
korrekt funktioniert.

— Wenn weiterhin nach 60 Sekunden die
Zeitabschaltung erfolgt, senden Sie das
Gerdf zurick an METTLER TOLEDO.

M400

Fehler

B getrennt

Senden Sie das Gerdt zurlick an METTLER TOLEDO

TDL

Fehler

Softwarefehler

Senden Sie das Gerdt zurick an METTLER TOLEDO

TDL

Fehler

Systemfehler

Corner Cube und Prozessfenster reinigen.

Prifen Sie die Dichtung zwischen TDL und Lanze.
TDL auf der Lanze drehen, um die Transmission
zu maximieren.

Staubmenge im Prozess reduzieren.

TDL

Fehler

Systemfehler

Fhren Sie eine Kalibrierung mit der Kalibrierzelle
durch.

Falls die Fehlermeldung weiterhin erscheint,
senden Sie das Ger¢t zuriick an METTLER TOLEDO,
um die Flashcard auswechseln zu lassen.

TDL

Fehler

Softwarefehler

Priifen Sie den externen Drucksensor und
die Zuordnung

TDL

Wartungs-
anforderung

Systemfehler

Prifen Sie den externen Temperaturfihler und
die Zuordnung

TDL

\Wartungs-
anforderung

Systemfehler

Trennen Sie das Ethernetkabel

TDL

Wartungs-
anforderung

Softwarefehler
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1 Preparation

Packing content e GPro™ 500 Tunable Diode Laser Analyzer

1 Safety Instruction

1 Important Nofes for use in Hazardous Locations
1 Declaration of Conformity

Site Requirements e 2 Flat (blue) gaskets

24 VDC +10%, 5 W for power supply of the GPro 500.

Note: A power supply with a current limit of 2.5 A (24 V DC, 5-60 W)

is recommended for reliable operation.*

20-30 VDC or 110/220 VAC for the power supply of M400

e Purge gas, >99.7% purity (minimum recommended), 0.5...10 L/min.
The purity requirements are:
conform to standard set by ISO 8573.1, class 2-3, analog fo instrument air.
For oxygen TDL, nitrogen or any other “02 free”, non-explosive, non-toxic,
clean and dry gas can be used.

Ambient operating —20...+55°C (-4...+ 131 °F) during operation
conditions

What you also need e 2 pcs open-end spanners (wrench) for M16 bolts

1 pes Allen key 5 mm for the locking screws on flanges and Tx lid screws
1 pcs Allen key 3 mm for the RS 232 cover screws

1 pc flat screwdriver 2.5 mm for electrical connections

1 pes flat (6 mm) or cross head (No 2) screwdriver for Rx lid screws
Adjustable spanner (wrench) for purge connections

¢ 1 pcs. Cross pipe positioning kit (for cross-pipe variant only)

e Calibration cell (for oxygen)

e Accessory ND-Filter Verification Tool (for cross-pipe and MRX varianis only)

Other equipment necessary, not supplied by METTLER TOLEDO

e Check valve

e Flaw meter (0—10 L/min.) for all probes

e Flow meter (0—20 L/min.) for standard purged probe and wafer cells with

purging

* We recommend to use the M400 G2 transmitter for powering the GPro500.
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Note: Always fake great care when choosing the measurement location.
Positions where there are fewer particles, the temperature is lower or
there is a more suitable process pressure, are recommended. The more
optimized the measurement location is, the better the overall perfor-
mance of the system will be. For advice on the optimal measurement
location, please contact your local METTLER TOLEDO representative.

Solar radiation and process radiated heat.

Exposure of the head of the GPro 500 fo very high temperatures, for ex-
ample, solar radiation and/or excessive localized heat sources (such
as radiated heat from process walls or adjacent equipment) can cause
internal overheating of the device. See manual for further information.
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2 Before the installation

Flange placement

Flange requirements

60 cm (23.6")

The TDL head should be easily accessible. A person should be able to stand in
front of it and adjust the M16 fixing bolts using two standard spanners. There
should be at least 60 cm free space measured from the flange fixed fo the stack

and outwards as shown below.

min. clearance: 61.5 mm

(schedule 40)

Ii

min. clearance: 77.5 mm
(schedule 80)

]

DIN 50 or ANSI 2"

7]

X

126.5mm)|

A

®"

L

DIN 65 or ANSI 2%%2"

(Example: Probe with DN50/ANSI 2" flange with 126.5 mm wall thickness.)
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DN50/PN25

DN 50

ANSI 2"/300 Ibs

o

DIN
DN100
e e DN65/PN25
€ e
< | ~
0 i [¢e)
S I S
= ! g
E‘» S | El -
|
' Q3
fffff Y (-] 8
| =)
£ | 5
| =
i
100 mm 100 mm
ANSI
- 4 _ ANSI 2.5"/300 Ibs
N <t
— ©
N I o~
£ ! £
S | g
= | QE
ﬂ; | :
fffff b REE EE Rt Sl sl
=
’ =
|
4" 4II

Flow conditions at When deciding the placement of the GPro 500 TDL in the process, we recom-

measuring point

amefers of straight duct affer the poinf of measure.

mend a minimum of 5 stack diameters of straight duct before and 3 stack di-

This will lead to laminar flow conditions which is favorable for stable measure-

ment conditions.
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Purging

™

o

Purging configuration for a standard-purged probe (SP)

1 Purge gas inlef for instrument side. Purge outlet is at 90 degrees facing away and
is nof shown in this view. 6 mm tube fitting for DIN, 4" for ANSI versions.

2 Purge gas inlet for process side. Must have a check valve to be supplied by the
user.

3 Mandatory check valve (to be supplied by the user)

4 Process gas flow

5 Cut-off zone: region that defines the boundaries of the effective path length.

For other configurations, see Instruction Manual (Chapter 3).

WARNING
Always start purging at maximum flow before starting the process.

WARNING
Purging must always be switched on in order
to avoid dust deposition onfo the optical surfaces.

WARNING
Do not remove and/or disassemble the purge gas inlet for processes (2).

If disassembled, the PED pressure certificate is void.

WARNING
Do not connect instrument and process side purging in series, otherwise
when disassembling the sensor heat the probe purging will stop.

WARNING
The failure of the instrument side purging and process side system must
frigger an alarm. This alarm has to be implemented in the DCS by the user.
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Grounding and
wiring (FM)

External earth point
for >4 mm? cables
(M6x12)

N External earth point.

— Profective grounding
Material: chromated AISi7Mg0.3
|| Size: M6x12 mm

2 options for inner profective ground
Material: 1.4404 (AISI 316L)

Size: M4 x6 mm

Hex cap screw

Connect with 4 mm? cable

Profective grounding.
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GPro 500 cables for US versions (non ATEX)

Signal Description Cable no. Color TB1 TB2
Junction Box Pin no | Pin no
Power +24 V 1 Red 1
Power 24 V, 5 W
GND (Power) 2 Blue 2
RS 485 A Interface M400 2 Sreen 2
RS 485 B (RS 485) 4 Yellow 4
RS 485 GND 5 Brown 5
4..20mApos | Current input 6 Purple 6
4..20 mA neg temperafure 7 Black 7
4..20 mApos | Current input 8 Pink 8
4..20 mA neg pressure 9 Grey 9
+24V Direct analog output 10 Red/Blue 10
Out 1 2x%4...20mA) 11 Grey/Pink N
Out 2 (optional) 12 White 12
TX+ ' 13 White/ Yellow 1
% f;?ig‘;‘r;r:ﬁréz%in 14 Yellow/Brown | 2
RX+ with PC 15 White/Green 3
RX— 16 Brown/Green 4

Important: Further details for cable preparation can be found in the Quick Installation Guide for EMC

Cable Shields.
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Connections on |0 board in the sensor head

Note: The sensor head cover of ATEX version should never been
opened, as this will invalidate the ATEX certification.

WARNING
All openings have to be closed with certified cable glands
or blocking plugs of the same degree of certification as the GPro 500.

WARNING
It is essential that you observe all provided information
and warnings. The system must be closed and grounded
before switching on the system.
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Connecting the GPro 500 TDL and the M400 — Terminal block 3

Terminal
11012
13

14

15

16

17

18

Function
Not used
GND
RS485-B
RS485-A
5V

GND (24V)
24V

GPro 500 TDL
Color

Brown

Yellow

Green

Blue

Red

N

@[‘
Uy
Nz
.
>
o
\\© ©))
) = /e

A

Terminal Block TB1

Terminal

O © 00 N O o B W NN —

j—

Description
NO1
COM1
NC1
NO2
COoM2
NC2
NO3
CoM3
NO4
COM4

Contact rating

250VAC or
30VDC, 3A

250VAC or
30VDC, 3A

250VAC or
30VDC, 0.5A, 1T0W

250VAC or
30VDC, 0.5A, T0W

Terminal Block TB2

Terminal

~N o oW N =

Description
AO 1 +/HART +
AO1-/HART-
AO2+

A02-

AO3+

A03-

AO4+

Terminal | Description
8 AO4-
9 DI T+

10 DI1-/DI2—-

11 DI2+

12 Al+

13 Al-

14 10 16 | Not used
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3 Settings for Tunable Diode Laser (TDL) Analyzer

31 ATOL Cusel Sems

(PATH: AM\Config\Measuremeni\TDL quick setup)

If a TDL analyzer is connected, while during the channel setup Auto has been
chosen, the parameters Pressure, Temperature and Path length can be set or
adjusted. The same parameters will be displayed if during the channel setup
not Auto but TDL has been sef.

Press the butfon for Pressure.

— External:  current external pressure value coming from a pressure frans-
ducer of 4 ... 20 mA analog output

— Fixed: pressure compensation uses a fixed value to be set manually.
Note: if this pressure compensation mode is selected, a con-
siderable gas concentration measurement error resulting from
a non-realistic pressure value can take place.

If External compensation is selected, then the minimum (4 mA) and maxi-
mum (20 mA) analog output signals from the pressure fransducer must be
mapped to the corresponding analog input of the TDL. Key in the minimum
and maximum values of the pressure in the following units:

—hPa — mmHg — mbar

—psi —kPa

In general, METTLER TOLEDO recommends the use of absolute pressure trans-
ducers for more accurate signal compensation over a broad pressure range.

If, however, small pressure variations around atmospheric pressure are to be
expected, relafive pressure sensors will produce better results; but the varia-
tions of the underlying barometric pressure will be ignored.

For relative pressure sensors, the minimum and maximum values must be
mapped so that the TDL can interpret the analog pressure signal as “absolute”,
i.e. a fixed barometric pressure of 1013 mbar (for example) has to be added
to the mapped values.

If Fixed compensation is selected, the fixed pressure value with which the
measurement signal will be calculafed has to be keyed in manually. For the
fixed pressure, the following units can be used:

—hPa — mmHg — mbar

—psi —kPa
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ST Crtieng I

Press the buffon for Temperature.

If External compensation is selected, then the minimum (4 mA) and maxi-
mum (20 mA) analog output signals from the temperature fransducer must
be mapped to the corresponding Analog input of the TDL. Key in the minimum
and maximum values of the temperature in °C.

If Fixed compensation is selected, the fixed temperature value with which the
measurement signal will be calculated has to be keyed in manually. For the
fixed femperature, only °C can be used.

Last, select the initial optical path length corresponding to the probe length
installed:

— 290 mm probe: 200 mm
— 390 mm probe: 400 mm
— 590 mm probe: 800 mm

This initial value is valid when instrument purging on the instrument and on
the process side is running. Depending on the process conditions and affer
the optimum of the process purging flow has been found (see Operation
Manual), this value may have to be slightly adapted.

4 Setting process purge flow using the NSL (Noise Signal Level)

1) Using M400 G2
PATH: \Config\Measuremenf\TDL Quick Sefup\

e Scroll down and click on the bufton marked Transmission.

e A window opens showing tfransmission and NSL values

* Adjust the process purge flowrate while observing the transmission and
NSL values, varying the flowrate up and down fo achieve an NSL value
of 40 or lower, while maintaining a good fransmission value (>70%).

¢ This will achieve the optimal process purge flowrate and best signal
quality.
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2) Using the MT-TDL Software Suite

¢ From the main screen, select the ppm frend tab and observe the signal
and the displayed NSL value, while adjusting the process purge flow
rate.

e Adjust the process purge flowrate fo achieve an NSL of 40 or lower,
while maintaining a good fransmission value (>70%).

¢ This will achieve the optimal process purge flowrate and best signal
quality.

WARNING
Always start purging at maximum flow before starfing the process.

WARNING
Purging must always be switched on in order
to avoid dust deposition onfo the optical surfaces.

5 Calibration of the GPro 500 analyzer

PATH: \Cal\Calibrate Sensor

Calibration for a GPro 500 is performed as a one-point or process calibration.

The following menus can be called up:

« [wm ] Unit: One of several units can be chosen. The units are displayed
Mot | ] during the calibration.
- =z Method: Select the desired calibration procedure, 1-point or process
@ calibration.
Options: If the 1-point method has been chosen the calibration pressure,

temperature and the path length for the sensor signal during the
calibration can be edited.

The changes are valid until the calibration mode has been exited. After, the
values defined in the configuration menu are valid again.
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6 One-point calibration for GPro 500

W | 220 I
Pt K I-.-

. | man I""

Errs

A one-point calibration of gas sensors is always a slope (i.e. with air) calibra-
tion. A one-point slope calibration is done in air or any other calibration gas
with defined gas concentration.

gas to be calibrated.

[EEEEETEETI Adjust calibration pressure and temperature, which are applied during calibra-

o+ TOL AR

tion.

Adjust the opfical path length for your individual system.

Press the Cal butfon to start the calibration
Place the sensor in the calibration gas (e.g. air). Press Next.
Enter the value for the calibration point then press Next to start the calculation.

The M400 checks the deviation of the measuring signal and proceeds as
soon as the signal is sufficiently stable.

The display shows the value of the sensor as the result of calibration.

Press the adjust button to perform the calibration and store the calculated
values in the sensor.

Press the Calibrate button to store the calculated values in the sensor. Calibra-
tion is not performed. Press the Cancel button to terminate the calibration.

If”Adjust” or “Calibrate” are chosen, the message “Adjustment Saved Success-
fully!” or “Calibration Saved Successfully!” is displayed. In either case you will
see the message “Please re-install sensor”.

For other calibration types see Instruction Manual (Chapter 7).
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7 Error messages

Message

Comment

No sensor on channel 3

The M400 is unable fo detect any of the ISM™ sensor(s) it can identify.
If no sensor is found it will display the message NO SENSOR
DETECTED

Signal Processing Failed

Fitting of the line profiles failed.

Laser Source Error

The laser wavelength has shiffed. Readjustment of the laser fempera-
fure necessary

Bad Signal Quality

Transmission lower than 5% threshold

Flashcard Error

Missing or bad calibration and/or database data

Pressure Input Error

Pressure reading out of extended range: 0.1 bar(a)— 10 bar(a)
4-20mA input error: 4 mA >P>20 mA

Temperature Input Error

Temperature reading out of extended range: —20°C <T <600°C
4-20 mA input error: 4 mA >T>20 mA

Configuration Mode

Ethernet port in use: diagnostic or configuration in progress

The GPro 500 error messages can be found in the M400 under the following path:
Menu — Service — Diagnostics — TDL — Messages
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Action

Source

Relay State

Mapping

— This is the initial message after Power on.

— Wait for the GPro 500 to fully boot.

— Check if the GPro 500 is powered and wait
until the system is fully starfed.

— Check the RS485 wiring of the GPro 500
to the M400

— Check with the MT-TDL software and the
Ethernet port if the system is running
correctly.

— If timeout still occurs after 60's, send unit
back to METTLER TOLEDO.

M400

Fault

B disconnected

Send unit back fo METTLER TOLEDO

TDL

Fault

Software error

Send unit back to METTLER TOLEDO

TDL

Fault

System error

Clean corner cube and process window.
Check the gasket between TDL and probe.
Rotate TDL on the probe to maximize Trans-
mission.

Reduce the dustload in the process.

TDL

Fault

System error

Perform a calibration with the calibration
fube.

If still not successful, send unit back to
METTLER TOLEDO for Flashcard exchange.

TDL

Fault

Software error

Check external pressure sensor and mapping

TDL

Maintenance
request

System error

Check external temperature sensor and
mapping

TDL

Maintenance
request

System error

Disconnect Ethernet cable

TDL

Mainfenance
request

Software error
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Sujeto a modificaciones técnicas.
© 11/2022 METTLER TOLEDO. Todos los derechos reservados.
Impreso en Suiza. 30 080 928 H.
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1 Preparacion

Contenido e Analizador con ldser de diodo regulable GPro™ 500

del embalaje ¢ 1 Instrucciones de seguridad

1 Notas importantes para el uso del disposifivo en ubicaciones peligrosas
1 Declaracion de conformidad

Requisitos e 2 juntas planas (azules)
de ubicacion e 24V CC =10 %, 5 W para la fuente de alimentacién del GPro 500.
Nota: Para un funcionamienfo fiable, se recomienda una fuente de
alimentacién con un limite de corriente de 2,5 A (24 V CC, 5-60 W).*
e 20-30VCC o 110/220 V CA para la fuente de alimentacién del M400
e Gas de purga, > 99,7 % de pureza (minimo recomendado), 0,5...10 I/min.
Los requisitos de pureza son:
conformidad con la norma ISO 8573.1, clase 2-3, similar al aire
para instrumentos.
En TDL para oxigeno, se puede utilizar nitrégeno o cualquier otro gas
«sin 02», no explosivo, no foxico, limpio y seco.
Condiciones de -20...455 °C (-4...+131 °F) durante el funcionamiento
funcionamiento
ambientales
Lo que también e 2 llaves de tuercas de exiremo abierto para pernos M16
necesitard e 1 llave Allen de 5 mm para los tornillos de retencion de las bridas

y los tornillos de las tapas Tx

e 1 llave Allen de 3 mm para los tornillos de la cubierta de RS 232

e 1 destornillador de punta plana de 2,5 mm para conexiones eléctricas

e 1 destornillador de punta plana (6 mm) o de estrella (n.° 2) para los
tornillos de la fapa Rx

e Llave ajustable (llave inglesa) para conexiones de purga

¢ 1 unidad Kit de colocacion de tuberias transversales (solo para la version
con tuberia transversal)

e Célula de calibracion (para oxigeno)

e Herramienta de verificacion del filtro ND accesorio (solo para la version
con fuberia transversal y MRX)
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Puede que sean necesarios ofros equipos no suministrados por

METTLER TOLEDO

e \alvula de retencion

e Caudalimetro (0-10 I/min) para fodos los sensores

e Caudalimetro (0-20 I/min) para sensor con purga estandar y células
de Iédmina con purga

* Recomendamos ufilizar el fransmisor M400 G2 para el suministro de alimentacién del GPro 500.

Nota:

Tenga mucho cuidado a la hora de elegir el lugar de medicion.
Se recomiendan las posiciones con menos particulas, aquellas donde
la temperatura sea menor o en las que exista una presion de proceso
mds idénea. Cuanfo mejor sea la ubicacion de medicion, mayor serd
el rendimiento global del sistema. Para obtener asesoramiento sobre
la ubicacién 6ptima de la medicion, péngase en contacto con su
representante local de METTLER TOLEDO.

Radiacién solar y calor irradiado por el proceso.

La exposicion del cabezal del GPro 500 a temperaturas muy eleva-
das, por ejemplo, a la radiacion solar o a fuentes de calor localizado
excesivo (como el calor irradiado por las paredes del proceso o por
equipos adyacentes), puede provocar un sobrecalentamiento inferno
del dispositivo. Consulte el manual para obtener mas informacion.
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2 Antes de la instalacion

Colocacion
de las bridas i‘ _____________ ‘i
| 60 cm (23,6") |
I I
I I
I~
| ©
@
I < B
| &
I 8 |
I
I
I
I
I
| I
1
.- ________ a
Se deberia poder acceder facilmente al cabezal TDL. Una persona deberia ser
capaz de colocarse delante del cabezal y de ajustar los pernos de fijacion M16
con dos llaves de tuercas estdndares. Deberia haber un minimo de 60 cm de
espacio libre medido desde la brida fijada a la baliza y hacia el exterior, como
se muestira a continuacion.
Requisitos
de las bridas separacion min.: 61,5 mm separaciéon min.: 77,5 mm
(programa 40) (programa 80)
PR
- B | o
¥1265mm
) © \
DIN 50 0 ANSI 2" DIN 65 0 ANSI 22"

(Ejemplo: sensor con brida DN50 / ANSI 2” con grosor de pared de 126,5 mm).
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Carril DIN
DN50/PN25 DN100 DNB5/PN25
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ANSI 2*/300 Ib ] 4 ANSI 2,5"/300 Ib
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£ ! <
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N 4-—-4 S e R e e M
j |
I 1
i
4 4
Condiciones de A la hora de decidir la ubicacion del GPro 500 TDL en el proceso, se recomien-
caudal en el punto  da dejar un minimo de 5 veces el didmefro del conducto recto anfes del punto
de medicion de medicion y de 3 veces el diametro del conducto recto después del punto

de medicion.

Esto generard condiciones de caudal laminar, que resulta favorable para alcan-
zar unas condiciones de medicion estables.

44



Quick Setup Guide TDL GPro 500

Purga

™

o

Configuracion de purga para un sensor con purga estandar (SP)

1 Entrada de gas de purga del lado del instrumento. La salida de purga se sitla
a 90° grados en la cara opuesta y no se muestra en esta vista. Acoplamiento
de tubo de 6 mm para versiones DIN, 4" para versiones ANSI.

2 Entrada de gas de purga del lado del proceso. Debe contar con una vdlvula
de retencion obligatoria suministrada por el usuario.

3 Vdlvula de retencion obligatoria (que deberd suministrar el usuario).

4 Caudal del gas de proceso

5 Zona de corte: region que define las fronteras de la longitud de recorrido efectiva.

Para ofras configuraciones, consulte el Manual de instrucciones (capitulo 3).

ADVERTENCIA
comience siempre la purga con el caudal maximo antes
de iniciar el proceso.

ADVERTENCIA
la purga siempre debe estar activada para evitar la deposicion
de polvo sobre las superficies opticas.

ADVERTENCIA
No refire ni desmonte la enfrada de gas de purga para los procesos (2).

Si se desmonta, el certificado de presion PED dejard de ser vdlido.

ADVERTENCIA
No conecte en serie la purga del lado del proceso y del instrumento;
de lo contrario, al desmontar el cabezal, la purga del sensor se detendrd.

ADVERTENCIA
El fallo de la purga del lado del instrumento y del sistema del lado
del proceso debe activar una alarma. El usuario es el responsable
de implementar dicha alarma en el DCS.
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Conexion a tierra
y cableado (FM)

Punto a fierra externo
para cables >4
mm2 (M6 x 12)

N Punto de conexion a tierra externo.

I Conexion a fierra de proteccion
Material: AISi7Mg0.3 cromado
Tamafio: M6 x 12 mm

interior Material: 1.4404 (AISI 316L)
Tamafio: M4 x 6 mm

Tornillo de cabeza hexagonal
Conexién con cable de 4 mm?

Conexién a tierra de proteccion.
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Cables GPro 500 para versiones de EE. UU. (no ATEX)

Senal Descripcion Cable n.° Color TB1 TB2
Caja de N.°de |N.°de
conexiones clavija | clavija

/J\rllzrze\;ﬂomon | ) 1 Rojo 1

- Alimentacion 24 \, 5 W

GND (Tierra) 9 Azl 9

(Alimentacién)

RS-485 A 3 Verde 3

RS-485 B Lrggrfgg\)moo 4 Amarillo 4

RS-485 GND 5 Marrén 5

4 a20 mA pos. | Temperatura de enfra- | 6 Morado 6

4 a20 mAneg. |daactual 7 Negro 7

4 020 mA pos. | Presion de enfrada 8 Rosa 8

4 g 20 mA neg. | actual 9 Gris 9

+24V Salida analégica directa | 10 Rojo/azul 10

Salida 1 (2 x4..20mA) 11 Gris/rosa 11

Salida 2 (opcional) 12 Blanco 12

TX+ 13 Blanco/amarillo | 1

TX- Interfaz Ethernet para 14 Amarillo/marrén | 2

RX+ comunicacion con PC 15 Blanco/verde 3

RX— 16 Marrén/verde 4

Importante: Para obtener mds informacion sobre la preparacién del cable, consulte la Guia rapida
de instalacion de los blindajes de cables EMC.
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Conexiones en la farjefa de E/S del cabezal del sensor

Nota: La cubierta del cabezal del sensor de la version ATEX nunca
se debe abrir, ya que esto invalidaria la certificacion ATEX.

ADVERTENCIA
Todas las aberturas se deben cerrar con prensaestopas certificados
o tapones de bloqueo certificados con el mismo nivel de certificacién
que el GPro 500.

ADVERTENCIA
Es esencial que respete toda la informacién proporcionada y
las advertencias. El sistema se debe cerrar y conectar a tierra
antes de activarlo.
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Conexion del GPro 500 TDL y el M400 (bloque de terminales 3)

GPro 500 con TDL
Terminal Funcion Color
1a12 No utilizado
13 GND (fierra) Marrén
14 RS485-B Amarillo
15 RS 485-A Verde
16 5V -
17 GND (tierra) (24 V) Azul
18 24V Rojo
Bloque de terminales TB1

Terminal

O O 00 N O o B W NN —

j—

Descripcion

NO1
COM1
NC1
NO2
CoOM2
NC2
NO3
COM3
NO4
Com4

Valor nominal
del contacto
250V CAo
30VCC,3A

260V CAo
30V CC, 3A

260V CAo
30VCC,0,5A 10W

260V CAo
30VCC,05A 10W

\

-

Bloque de terminales TB2

Terminal

~N o ol W N =

Descripcion
AO 1 +/HART +
AO1-/HART-
AO2+

AO2-

AO3+

AO3-

AO4+

Terminal
8
9

10

11

12

13

14016

Descripcion
A0 4-
DI+
DI1-/DI2-
DI2+

Al +

Al-

No utilizado
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3 Ajustes del analizador con Idser de diodo regulable (TDL)

NTOL Cusek Sertup

TOL

Ok Setip

Fuzal

Trpe Esteral

[[HETi] I 9

RUTA: M\Config\Measuremenf\TDL quick setup)

Si existe un analizador con TDL conectado durante la configuracion del canal
y se ha seleccionado la opcidn «Auto», serd posible ajustar los parametros
«Pressure» (Presion), «Temperature» (Temperatura) y «Path length» (Longitud
de recorrido). Estos mismos parametros se mostrardn si durante la configu-
racion del canal no se ha seleccionado la opcidn Auto (Automatico) sino TDL.

Pulse el boton para el pardmetro Pressure (Presion).

— Externa:  valor de presion externa actual proveniente de un fransductor
de presion con una salida analdgica de 4-20 mA.

- Fija: la compensacién de presion utiliza un valor fijo que se ajusta
manualmente.
Nota: Si se ha seleccionado este modo de compensacion
de presion, es posible que se produzca un error significativo en
la medicidn de la concentracion de gas debido a un valor de
presion poco acorde con la realidad.

Si se selecciona la compensacion externa, las sefiales de salida analdgica
minima (4 mA) y maxima (20 mA) del fransductor de presion se deben
asignar a la enfrada analégica correspondiente del TDL. Los valores minimo
y mdximo de la presién se introducen en las siguientes unidades:

—hPa — mmHg — mbar

— psi —kPa

En general, METTLER TOLEDO recomienda usar transducfores de presion
absoluta para obtener una compensacion de sefial mds precisa en un amplio
rango de presion.

No obstante, si se esperan pequefias variaciones de presion alrededor de la
presion atmosférica, los sensores de presion relafiva producirdn mejores
resultados, aunque no se tendrdn en cuenfa las variaciones en la presion
barométrica subyacente.

Para los sensores de presion relativa, se deben asignar los valores minimo
y mdximo de modo que el TDL pueda interprefar la sefial de presion analé-
gica como «absolutax; es decir, se debe afadir a los valores asignados una
presion barométrica fija de 1013 mbar (por ejemplo).

Si se selecciona la compensacion fija, el valor de presion fija con el que se
calculard la sefial de medicion se deberd introducir manualmente. En el caso
de la presion fija, se pueden usar las siguientes unidades:

—hPa — mmHg — mbar

—psi —kPa
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Pulse el botén para el pardmetro Temperature (Temperatura).

Si se selecciona la compensacion externa, las sefiales de salida analdgica
minima (4 mA) y maxima (20 mA) del fransductor de temperatura se deben
asignar a la enfrada analégica correspondiente del TDL. Los valores minimo
y maximo de la femperatura se introducen en °C.

Si se selecciona la compensacion fija, el valor fijo de temperatura con el que
se calculard la sefial de medicion se deberd introducir manualmente. En el
caso de la temperatura fija, solo se puede usar °C.

Por ultimo, seleccione la longitud del recorrido 6ptico inicial correspondiente
a la longitud del sensor instalado:

— sensor de 290 mm: 200 mm
— sensor de 390 mm: 400 mm
— sensor de 590 mm: 800 mm

Este valor inicial es vdlido cuando se estd realizando la purga del instrumen-
to en el lado del proceso y el instrumento. Es posible que sea necesario
adaptar levemente este valor, en funcion de las condiciones del proceso
y después de haber detectado el caudal de purga del proceso (consulte el
Manual de instrucciones).

4 Ajuste del caudal de purga del proceso a través del NSL
(nivel de ruido de la sefal)

1) Mediante un M400 G2
RUTA: B\Config\Measuremeni\TDL Quick Setup\

e Despldcese hacia abajo y haga clic en el botdn «Transmission»
(Transmision).

e Se abre una ventana en la que se muestran los valores de fransmision
y NSL.

e Ajuste el caudal de purga del proceso mientras observa los valores
de fransmisién y NSL: aumente y disminuya el caudal hasta alcanzar
un valor NSL de 40 o inferior, a la vez que se mantiene un buen valor
de fransmision (>70 %).

e Esto permitird obtener un caudal de purga del proceso 6ptimo
y la mejor calidad de la sefial.
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2) Mediante el software MT-TDL Suite

e En la pantalla principal, seleccione la pestafia «ppm trend» (Tendencia
de ppm): observe la sefal y el valor de NSL mosirado mientras ajusta
el caudal de purga del proceso.

e Ajuste el caudal de purga del proceso hasta alcanzar un valor NSL de
40 o inferior, a la vez que se mantiene un buen valor de fransmision
70 %).

e Esto permitird obtener un caudal de purga del proceso 6ptimo y la
mejor calidad de la sefial.

ADVERTENCIA
comience siempre la purga con el caudal maximo antes
de iniciar el proceso.

ADVERTENCIA
la purga siempre debe estar activada para evitar la deposicion
de polvo sobre las superficies opticas.

5 Calibracion del analizador GPro 500

RUTA: €\Cal\Calibrafe Sensor

La calibracion de un GPro 500 se realiza como una calibracion de un punto
0 como una calibracion de proceso.

Se puede acceder a los siguienfes menus:

[EELTH L Unidad: Se puede elegir enfre varias unidades. Las unidades se mues-
N : fran durante la calibracion.
2 ~u| Método: Seleccione el procedimiento de calibracion deseado, de un

I : | punfo o proceso.
Opciones:  Si se ha seleccionado el método de un punto, serd posible

editar la presion de calibracion, la femperatura y la longitud del
recorrido de la sefial del sensor duranfe la calibracion.

Los cambios serdn vdlidos hasfa que salga del modo de calibracion.
A confinuacion, los valores definidos en el menu de configuracion volverdn a
ser validos.
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6 Calibracion de un punto para el GPro 500

La calibracion de un punto de los sensores de gas es siempre una calibracion
de pendiente (p. ej., con aire). La calibracion de pendiente de un punto se
realiza en aire o con cualquier ofro gas de calibracion con una concentracion
de gas definida.

En caso de que existan dos gases (por ejemplo, CO y CO,), el GPro 500
selecciona el gas que se debe calibrar.

Ajuste la presion de calibracion y la femperatura que se aplicardn durante
la calibracion.

Ajuste la longitud del recorrido 6ptico del sistema individual.

Pulse el botdn «Cal» para iniciar la calibracion.

Cologue el sensor en el gas de calibracion (p. ej., aire). Pulse «Next»
(Siguiente).

Introduzca el valor del punfo de calibracion y, a continuacion, pulse Next
(Siguiente) para iniciar el calculo.

El M400 comprueba la desviacion de la sefial de medicién y confinda con
la calibracion en cuanto la sefial es lo suficientemente estable.

La pantalla muestra el valor del sensor resultante de la calibracion.

Pulse el botdn Adjust (Ajustar) para realizar la calibracion y almacenar los
valores calculados en el sensor.

Pulse el boton Calibrate (Calibrar) para almacenar los valores calculados en
el sensor. La calibracion no se realiza. Pulse el boton Cancel (Cancelar) para
cancelar la calibracién.

Si selecciona «Adjust» (Ajustar) o «Calibrate» (Calibrar), en la pantalla apa-
recerd el mensaje «Adjustment Saved Succesfully!» (EI ajuste se guardd
correctamente) o el mensaje «Calibration saved successfully!» (La calibra-
cion se guardo correctamente). En cualquiera de los dos casos, verd fambién
el mensaje «Please re-install sensor» (Vuelva a instalar el sensor).

Para otros tipos de calibracion, consulte el Manual de instrucciones
(capitulo 7).

53



Quick Setup Guide TDL GPro 500

7 Mensajes de error

Mensaje Comentario
No hay sensores EI M400 no puede detectar ninguno de los sensores ISM™ que es
en el canal 3 capaz de idenfificar.

Si no encuentra ningun sensor, mostrard el mensaje NO SE HA
DETECTADO NINGUN SENSOR.

Error de procesamiento
de la sefal

Fallo de acoplamiento de los perfiles de lineas.

Error de la fuente de ldser

La longitud de onda de Idser se ha cambiado. Es necesario reajustar
la femperatura del ldser.

Mala calidad de la sefial

Transmision inferior al umbral del 5 %.

Error de la tarjeta flash

Faltan datos de calibracion o de la base de datos, 0 son incorrectos.

Error de entrada
de presion

La lectura de presion estd fuera del intervalo ampliado:
0,1 bar(a)—-10 bar(a)
Error de entrada de 4-20 mA: 4 mA >P>20 mA

Error de enfrada
de temperatura.

La lectura de temperatura estd fuera del intervalo ampliado:
-20°C<T< 600 °C
Error de entrada de 4-20 mA: 4 mA >T>20 mA

Modo de configuracion

Puerfo Ethernet en uso: diagnostico o configuracion en curso.

Los mensajes de error del GPro 500 se pueden encontrar en el M400 siguiendo la ruta siguiente:
Menu — Servicio — Diagndstico — TDL — Mensajes
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Accion Fuente Estado de relé | Asignacion
— Es el mensaje inicial que muestra al encenderse. | M400 Fallo B desconectado
— Espere a que el GPro 500 arranque del todo.
— Revise si el GPro 500 estd activado y espere
hasta que el sistema haya terminado de arrancar.
— Revise el cableado RS485 entre el GPro 500
y el M400.
— Revise, con el software MT-TDL y el puerfo
Ethernet, si el sistema funciona correctamente.
— Si se sigue agotando el tiempo de espera
fras 60 segundos, devuelva el equipo
a METTLER TOLEDO.
Devuelva el equipo a METTLER TOLEDO. TDL Fallo Error de
software
Devuelva el equipo a METTLER TOLEDO. TDL Fallo Error del
sistema
Limpie el reflector esquinero y la ventana TDL Fallo Error del
de proceso. sistema
Revise la junta que existe entre el TDL y el sensor.
Gire el TDL sobre el sensor para maximizar la
fransmision.
Reduzca la carga de polvo del proceso.
Realice una calibracion con el tubo de calibracion. | TDL Fallo Error de
Si no lo consigue, devuelva el equipo a METTLER software
TOLEDO para cambiar la tarjeta Flash.
Revise la asignacion y el sensor TDL Solicitud de Error del
de presion externo. mantenimiento | sistema
Revise la asignacion y el sensor TDL Solicitud de Error del
de temperatura externo. mantenimiento | sistema
Desconecte el cable Ethernet. TDL Solicitud de Error de
mantenimiento | software
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Sous réserve de modifications techniques.
© 11/2022 METTLER TOLEDO. Tous droits réservés.
Imprimé en Suisse. 30 080 928 H.
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1 Préparation

Contenu de
I'emballage

Exigences concernant
le site

Conditions de
fonctionnement
ambiantes

Ce dont vous avez
également besoin

e Analyseur @ diode laser ajustable GPro™ 500

¢ Un manuel d‘instructions de sécurité

¢ 1 Remarques importantes pour I'utilisation en zone dangereuse
1 déclaration de conformité

e 2 joints plats (bleus)
24\ CC 10 %, 5 W pour I'alimentation électrique du GPro 500.
Remarque : une alimentation avec une limite de courant de 2,5 A
(24 V CC, 5 - 60 W) est recommandée pour un fonctionnement fiable.
e 20-30VCCou 110-220V CA pour I'alimentation du M400
e Gaz de purge d’une purefé > 99,7 % (minimum recommandeé),
0,5...10 I/min.
Les exigences en matiere de purefé sont :
conformes @ la norme définie par ISO 8573.1, classe 2 a 3, semblable
a I'air d’instrumentation.
Pour I'analyseur TDL oxygéne, il est possible d’utiliser de I'azote ou tout
auire gaz non explosif, non toxique, propre ef sec sans 02.

-20 °C...+b55 °C (-4 °F...+131 °F) en cours de fonctionnement

e Deux clés plates pour boulons M16

e 1 clé Allen de 5 mm pour les vis de fermeture sur brides ef les vis du
couvercle Tx

1 clé Allen de 3 mm pour les vis du couvercle RS 232

e Un fournevis plat de 2,5 mm pour les raccordements électriques

e 1 tournevis plat (6 mm) ou cruciforme (n° 2) pour vis du couvercle Rx
Clé & molette réglable pour les raccords de purge

1 pc. kit de positionnement de cross-pipe (uniquement pour les variantes
Cross-pipe)

e Cellule d'étalonnage (pour oxygene)

e Accessoire ND-Filter Verification Tool (uniquement pour les variantes cross-

pipe et MRX)

Autre matériel nécessaire, non fourni par METTLER-TOLEDO

e Clapet anti-retour

e Débitmetre (0 —10 I/min) pour toutes les sondes

e Débitmetre (0 - 20 I/min) pour sondes avec purge sfandard ef sondes
wafer av ec purge

* || est recommandé d'utiliser le fransmetteur M400 G2 pour alimenter le GPro500.
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Remarque : Faites systématiquement preuve de prudence au moment de

choisir I'emplacement de mesure. Il est recommandé d’opter
pour des endroits @ faibles particules, ou la température

est plus faible et ou la pression du procédé est la mieux
adaptée. Plus I'emplacement de mesure est adapté, plus

les performances globales du systéme sont satisfaisantes.
Pour obtenir des conseils concernant le choix optimal de
I'emplacement de mesure, veuillez confacter votre représentant
METTLER TOLEDO local.

Rayonnement solaire et thermique du procédé

L'exposition de la téfe du GPro 500 & des fempératures
extrémement élevées, telles que celles émises par le
rayonnement solaire ou par des sources de chaleur
importantes localisées (comme un rayonnement thermique
provenant des parois du procédé ou d’'un équipement
adjacent) peut provoquer une surchauffe interne de I'appareil.
Pour de plus amples informations, consultez le manuel.
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2 Avant l'installation

Mise en place
de la bride

Exigences en
matiére de bride

60 cm (23.6")

La téte TDL doit étre facilement accessible. Une personne doit pouvoir se tenir
debout face & celle-ci ef serrer les boulons de fixation M16 @ I'aide de deux clés
standard. Il convient de prévoir au moins 60 cm d’espace libre entre la bride
fixée au raccord et I'extérieur, comme indiqué ci-dessous.

Espace de dégagement min. :

61,5 mm

DIN 50 ou ANSI
50,8 mm

Ii

Espace de dégagement min. :
77,5 mm

k=1

Al

126,56 mm
®"

A

DIN 65 ou ANSI
63,5 mm

(Exemple : sonde avec brides DN50/ANSI 2" avec une épaisseur de paroi de

126,5 mm)
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Conditions de débit  Lors de la détermination de I'emplacement de I'analyseur TDL GPro 500 dans
au point de mesure  le procédé, il est recommandé de prévoir une section rectiligne minimale de
cing fois le diamétre de la conduite en amont du point de mesure et de frois fois

en aval.

Cette précaution donnera des conditions de débit laminaire favorables pour des

mesures stables.

4"

4"
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Purge

™

o

Configuration de la purge pour une sonde avec purge standard (SP)

1 Arrivée du gaz de purge pour le coté instrument. La sorfie de purge est orientée
0 90 degrés vers I'extérieur et n‘est pas illusirée. Raccord pour tube de 6 mm
pour les versions DIN ef de %" pour les versions ANSI.

2 Arrivée du gaz de purge pour le cdté procédé. Un clapet anti-retour fourni
par l'utilisateur doit étre mis en place.

3 Clapet anti-retour obligatoire (a fournir par I'utilisateur).

4 Débit du gaz de procédé.

5 Zone de découpe : région délimitant la longueur de chemin effective.

Pour les autres configurations, voir le manuel d’instruction (chapitre 3).

AVERTISSEMENT
Il faut toujours démarrer la purge au débit maximum
avant de lancer le procédé.

AVERTISSEMENT
La purge doit toujours étre activée afin d‘éviter les dépdts
de poussiére sur les surfaces optiques.

AVERTISSEMENT
Vous ne devez ni retirer ni démonter I‘arrivée du gaz de purge

pour les procédés (2). En cas de démontage, le cerfificat de
pression PED est considéré comme nul et non avenu.

AVERTISSEMENT
Ne raccordez pas la purge coté instrument et coté procédé en série,
sinon la purge s‘arréfera lors du démontage de la téte de sonde.

AVERTISSEMENT
La défaillance du systéme de la purge du c6té instrument et
du c6té procédé doit déclencher une alarme. Celle-ci doit étre prise
en compte dans le systeme de supervision par I'utilisateur.
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Mise a la terre et
ciblage (FM)

Point de mise a la
ferre externe pour
cdbles > 4 mm?
(M6 x 12)

Point de mise @ la terre externe.

——Mise & la terre pour protfection
| Matériau : alliage AISi7Mg0,3 chromé
e || Taille : M6 x 12 mm

2 options de mise a la ferre

pour protection en intérieur
Matériau : 1,4404 (AISI 316 1)
Taille : M4 x 6 mm

Vis  féte hexagonale
Raccordement par céble de 4 mm?

Mise @ la ferre de protection.
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Cdbles GPro 500 pour les versions américaines (non ATEX)

Signal Description N° de cdble Couleur TB1 TB2
Boitier de N°de |N°de
raccordement broche | broche

ﬁl;r:e\;/ntohon | | 1 Rouge 1

Tore Alimentation 24 V, 5 W

(alimentation) 2 Bleu 2

R 485 A Interface M400 2 ter 2

RS 485 B (RS 485) 4 Jaune 4

RS 485 GND 5 Marron 5

4..20 mA pos. | Courant d’entrée 6 Violet 6

4..20 mAnég. | (température) 7 Noir 7

4..20 mA pos. | Courant d’entrée 8 Rose 8

4..20 mAnég. | (pression) 9 Gris 9

+24 V Sortie analogique directe | 10 Rouge/bleu 10

Sortie 1 (2 x4 ..20mA) 11 Gris/rose 1

Sortie 2 (en option) 12 Blanc 12

TX+ 13 Blanc/jaune 1

T Inferface Ethernet 14 Jaune/marron | 2

RX+ pour communicafion 15 Blanc/vert 3

avec le PC
RX— 16 Marron/vert 4

Important : Pour plus de détails sur la préparation des cables, se reporfer au Guide d‘installation
rapide pour la compatibilité électromagnétique Blindage céble.
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Connexions sur la carte d’E/S située dans la téfe de sonde.

Remarque : le couvercle de la téte de sonde version ATEX ne doit jamais
étre ouvert au risque d‘annuler la certification ATEX.

AVERTISSEMENT
Toutes les ouvertures doivent étre fermées avec
des presse-étoupes ou des obturateurs certifiés répondant
aux mémes exigences de certification que le GPro 500.

AVERTISSEMENT
Il est indispensable d’observer toutes les informations
ef fous les avertissements donnés. Il convient de refermer
le systeme et de le metire a la terre avant de I'allumer.
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Raccordement du GPro 500 TDL et du M400 — Bornier 3

GPro 500 TDL
Terminal Fonction Couleur
1012 Non utilisé
13 GND (ferre) Marron
14 RS 485-B Jaune
15 RS 485-A Vert
16 5V -
17 GND (terre) (24 V) Bleu
18 24V Rouge

A

Bornier TB1

: Terminal  Description  Charge sur les contacts
v 1 NO 1 250V CA ou
/| 2 COM 1 30VCC,3A
3 NC 1
4 NO 2 250V CA ou
5 COM 2 30VCC,3A
6 NC 2
7 NO 3 250 V CA ou
8 COM 3 30VCC,05A 10W
9 NO 4 250V CA ou
10 COM 4 30VCC,05A 10W
o _
Bornier TB2
Terminal | Description Terminal | Description
AO1 +/HART + | 8 AO4-
2 AOT —/HART- | 9 DI+
\ / 3 AO2+ 10 DI 1-/DI 2 —
©) A\ © 4 A02- 11 DI 2+
b AO3+ 12 Al +
6 A03- 13 Al-
7 AO4+ 14 0 16 | Non ufilisé
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3 Parameétres de I'‘analyseur @ diode laser ajustable (TDL)

31 ATOL Cusel Sems

(CHEMIN D'ACCES : fh\Config\Measuremeni\TDL quick setup)

Si un analyseur TDL est connecté alors que vous avez sélectionné « Auto »
pendant la configuration des voies, vous pouvez définir ou modifier les
parametres « Pressure » (Pression), « Temperature » (Température) et « Path
Length » (Longueur de chemin). Les mémes parameétres s’afficheront si le
parametre « TDL » a été défini pendant la configuration des voies.

Appuyez sur le boufon « Pressure » (Pression).

— « External » (Externe) : la valeur de pression externe actuelle provient d’un
fransducteur de pression dont la sortie analogique
est comprise entre 4...20 mA.

— « Fixed » (Fixe) : la compensation de pression ufilise une valeur fixe

a définir manuellement.
Remarque : si ce mode de compensation de la
pression est sélectionné, une erreur énorme de
mesure de la concentrafion de gaz résultant d’une
valeur de pression irréaliste peut survenir.

Si une compensation externe est sélectionnée, les signaux de sortie analogique
minimum (4 mA) et maximum (20 mA) issus du transducteur de pression
doivent éfre connectés a I'entrée analogique correspondante du TDL. Saisissez
les valeurs minimum et maximum de pression dans les unités suivantes :
—hPa — mmHg — mbar

—psi - kPa

En regle générale, METTLER-TOLEDO recommande d’ufiliser des fransducteurs
0 pression absolue pour une compensation des signaux plus précise sur un
large domaine de pression.

Toutefois, si de petites variations de pression sont prévisibles par rapport @ la
pression atmosphérique, des sondes de pression relative permettront d’obtenir
de meilleurs résultats ; en revanche, les variations de la pression barométrique
sous-jacente seront ignorées.

Pour les sondes de pression relative, les valeurs minimum et maximum
doivent éfre mises en correspondance de sorte que le TDL puisse inferpréter
le signal de pression analogique en fant que valeur « absolue », autrement
dit une pression barométrique fixe de 1 013 mbar (par exemple) doit étre
ajoutée aux valeurs mises en correspondance.
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Si une compensation fixe est sélectionnée, la valeur de pression fixe avec
laquelle le signal de mesure est calculé doit étre saisie manuellement. Pour
la pression fixe, les unités suivantes peuvent étre utilisées :

—hPa — mmHg — mbar

—psi - kPa

Appuyez sur le bouton « Temperature » (Température).

Si une compensation externe est sélectionnée, les signaux de sortie analogique
minimum (4 mA) et maximum (20 mA) issus du fransducteur de fempérature
doivent étre mis en correspondance avec 'entrée analogique correspondante
du TDL. Saisissez les valeurs minimum et maximum de fempérature en °C.

Si une compensation fixe est sélectionnée, la valeur de température fixe avec
laquelle le signal de mesure est calculé doit étre saisie manuellement. Pour
la fempérature fixe, seul le °C peut étre utilisé.

Enfin, sélectionnez la longueur du chemin optique initial correspondant & la
™ longueur de sonde installée :

Farvol

Pregery | Cksind I

s | s — sonde de 290 mm : 200 mm
Sargp 10000 — sonde de 390 mm : 400 mm
Twrision | Syd | — sonde de 590 mm : 800 mm

Cette valeur initiale est valable lorsque la purge c6té instrument et coté
procédé est en cours. Selon les conditions de procédé et une fois le débit de
purge de procédé optimal détecté (voir le manuel d’utilisation), cette valeur
peut nécessiter une Iégére adaptation.

4 Réglage du débit de purge coté procédé a I'aide du rapport signal/bruit

1) Utilisation du M400 G2
CHEMIN D’ACCES : h\Config\Measuremeni\TDL Quick Sefup\

e Faites défiler la liste ef cliquez sur le bouton « Transmission ».

e Une fenétre s'ouvre et affiche les valeurs de fransmission et les valeurs
NSL.

e Ajustez le débit de purge du procédé, observez les valeurs de
fransmission ef les valeurs NSL, faites varier le débit de haut en bas
pour obfenir une valeur NSL inférieure ou égale a 40, et maintenez une
bonne valeur de transmission (> 70 %).

¢ De la sorte, vous serez en mesure d‘obtenir un débit de purge du
procédé opfimal et la meilleure qualité de signal.
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2) Utilisation de la suite logicielle MT-TDL

e Sélectionnez l'onglet des fendances en ppm sur Iécran principal,
observez le signal et la valeur NSL affichée, et ajustez le débit de purge
du procédé.

e Ajustez le débit de purge du procédé pour obtfenir une valeur NSL
inférieure ou égale & 40, et maintenez une valeur de transmission
correcte (> 70 %).

e De la sorfe, vous serez en mesure d’obtenir un débit de purge
du procédé optimal et la meilleure qualité de signal.

AVERTISSEMENT
Il faut foujours démarrer la purge au débit maximum
avant de lancer le procédé.

AVERTISSEMENT
La purge doit toujours étre activée afin déviter
les dépdts de poussiére sur les surfaces optiques.

5 Etalonnage de I'analyseur GPro 500

CHEMIN D’ACCES : f\Cal\Calibrate Sensor

L'étalonnage d’un systeme GPro 500 s’effectue sous forme d’éfalonnage en
«un point » ou d’étalonnage « procéde ».

Vous pouvez accéder aux menus suivants :

Unité : vous pouvez choisir I'unité souhaitée. Les unités
sont affichées pendant I'étalonnage.

- « Method » (Méthode) : sélectionnez la procédure d’éfalonnage de votre

@ choix (1 point ou procédsé).

« Options » : Si vous avez choisi I'étalonnage en 1 point, vous
pouvez modifier la pression d’étalonnage, la
température et la longueur de chemin du signal de
la sonde pendant I'étalonnage.

|
|
=

Les modifications prennent effet lorsque vous quittez le mode d’étalonnage.
Une fois le mode d’étalonnage fermé, les valeurs définies dans le menu
« Configuration » sonf @ nouveau valides.
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6 Etalonnage en un point pour GPro 500

Pour les analyseurs de gaz, I'éfalonnage en un point est foujours un éfalonnage
de la pente (autrement dit a I'air). L'étalonnage de la pente en un point est
effectué & I'air ou avec un auire gaz d'éfalonnage, lorsque la concentration de
gaz est définie.

sélectionne celui qui doit étre étalonné.

[T Réglez la pression d'éfalonnage et la température appliquées lors de

. w.=| v o I'étalonnage.

- ._'J:: I ; . . N T
e T Réglez la longueur du chemin optique de votre systeme individuel.
Oy

[rre

EEEEETTET  Appuyez sur le bouton « Cal » pour lancer I'étalonnage.

Placez la sonde dans le gaz d'étalonnage (dans I'air, par exemple). Appuyez
e sur « Next » (Suivant).

tEEd

Saisissez la valeur du point d’étalonnage, puis appuyez sur « Next » pour
lancer I'étalonnage.

Le M400 vérifie I'écart du signal de mesure ef agit des que le signal est
suffisamment stable.

L'écran indique la valeur de la sonde comme résultats de I'éfalonnage.

Appuyez sur le bouton « Adjust » (Ajuster) pour procéder a I'étalonnage et
mémoriser les valeurs calculées dans la sonde.

Appuyez sur le boufon « Calibrate » (Etalonner) pour mémoriser les valeurs
calculées dans la sonde. L'étalonnage n’est pas réalisé. Appuyez sur le bouton
« Cancel » (Annuler) pour metire fin @ I'étalonnage.

Si vous sélectionnez « Adjust » (Ajuster) ou « Calibrate » (Etalonner), I'écran
affiche le message « Adjustment Saved Successfully! » (Ajustement enregisiré)
ou « Calibration Saved Successfully! » (Etalonnage enregistré). Dans tous les
cas, le message « Please re-install sensor » (Veuillez réinstaller la sonde)
s’affiche.

Pour d’autres types d'étalonnage, voir le manuel d‘instruction (chapitre 7).

71



Quick Setup Guide TDL GPro 500

7 Messages d’erreur

Message Commentaire

Aucune sonde sur la voie 3 | Le M40O0 n’est pas en mesure de détecter les éventuelles sondes
ISM™ qu’il peut identifier.

Si aucune sonde n’est détectée, un message « NO SENSOR
DETECTED » (ABSENCE DE SONDE DETECTEE) apparait.

Echec de fraifement Echec de la mise en place des profils de ligne.
du signal

Erreur de la source laser La longueur d’onde laser sest décalée. Réajustement de
la température du laser nécessaire.

Signal de mauvaise qualité | Transmission inférieure au seuil de 5 %.

Erreur sur la carte Flash Données d'étalonnage ou de la base de données manquantes
ou incorrectes.

Erreur entrée pression Relevé de pression hors limite : 0,1 bar — 10 bar(a)
Erreur d'entrée 4-20 mA : 4 mA > P > 20 mA

Erreur entrée température Mesure de tfempérature hors limite : - 20 °C < T < 600 °C
Erreur d’entrée 4-20 mA : 4 mA > T > 20 mA

Mode de configuration Port Ethernet utilisé : diagnostic ou configuration en cours.

Les messages d'erreur du systeme GPro 500 sont accessibles dans les menus suivants du M400 :
Menu — Service — Diagnostics — TDL — Messages

72



Quick Setup Guide TDL GPro 500

Action

Source

Etat du relais

Mise en
correspondance

— I s‘agit du message initial au démarrage.

— Patienter jusqu’a I'amorgage complet
du systéme GPro 500.

— Vérifier que le systéme GPro 500 est alimenté
et patienter jusqu’au démarrage complet dudit
systéme.

— Vférifier le cblage RS485 entre le GPro 500
ef le M400.

— Vérifier avec le logiciel MT-TDL et le port
Ethernet que le systeme fonctionne
correctement.

— Si la temporisation se répete apres 60 s,
retourner I'unité & METTLER-TOLEDO.

M400

Anomalie

B déconnecté

Renvoyer I'unité 0 METTLER-TOLEDO.

TDL

Anomalie

Erreur logicielle

Renvoyer I'unité 0 METTLER-TOLEDO.

TDL

Anomalie

Erreur systeme

Faire pivoter le TDL sur la sonde pour optimiser
la transmission.
Réduire la charge de poussiéres du procédé.

Nettoyer le cube d‘angle ef la fenéire de procédé.
Vérifier le joint plat situé entre le TDL et la sonde.

TDL

Anomalie

Erreur systeme

Procéder & un étalonnage avec le tube
correspondant.

Si cela ne résout foujours pas le probleme,
retourner I'unité & METTLER-TOLEDO pour un
remplacement de la carte Flash.

TDL

Anomalie

Erreur logicielle

Vérifier la sonde de pression externe et
la mise en correspondance.

TDL

Demande de
mainfenance

Erreur systeme

Vérifier la sonde de température externe et
la mise en correspondance.

TDL

Demande de
mainfenance

Erreur systeme

Déconnecter le cable Ethernet.

TDL

Demande de
mainfenance

Erreur logicielle
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1 Preparazione

Contenuto della
confezione

Requisiti del sito

Condizioni operative
ambientali

Altro materiale
occorrente

¢ Analizzatore laser a diodi sinfonizzabili GPro™ 500
1 Istruzioni di sicurezza

1 Note importanti per 'uso in aree pericolose

1 Dichiarazione di conformita

e 2 guarnizioni piatte (blu)

24\ CC £10%, 5 W per I'alimentazione del GPro 500.

Nota: Per un funzionamento affidabile si raccomanda un’alimentazione con

un limite di corrente di 2,5 A (24 V CC, 5 - 60 W).*

20 - 30 VCC o 110/220 VCA per I'alimentazione dell’'M400

e Gas di spurgo, purezza > 99,7% (minimo consigliato), 0,5-10 I/min.
| requisiti di purezza sono: conformi alla norma ISO 8573.1, classe 2 - 3,
analogico per I'aria strumentale.
Per TDL di ossigeno, azoto o qualsiasi aliro gas “privo di 027, & possibile
utilizzare gas non esplosivi, non fossici, puliti e asciutti.

Da-20a+55°C (da-4 a+ 131 °F) durante il funzionamento

e 2 chiavi fisse (chiave inglese) per bulloni M16

¢ 1 chiave a brugola da 5 mm per le viti di bloccaggio sulle flange e le viti
del coperchio Tx

¢ 1 chiave a brugola da 3 mm per le viti di copertura RS 232

¢ 1 cacciavite piatto da 2,5 mm per collegamenti elettrici

e 1 cacciavite a testa piatta (6 mm) o a croce (N. 2) per viti con coperchio Rx

e Chiave inglese regolabile per collegamenti di spurgo

e 1 pz. Kit posizionamento tubazione trasversale (solo per varianti con tuba-
zione trasversale)

e Cella di taratura (per ossigeno)

e Strumento di verifica del filiro ND accessorio (solo per varianti con tubazio-
ne frasversale e MRX)

Alfri strumenti necessari, non forniti da METTLER TOLEDO

¢ \alvola di interceftazione

e Flussometro (0 -10 I/min.) per tutte le sonde

e Flussometro (0 - 20 I/min.) per sonda standard ventilata e celle wafer
con spurgo

* Si consiglia di utilizzare il frasmettitore M400 G2 per alimentare il GPro500.

77



Quick Setup Guide TDL GPro 500

Nota: prestare sempre attenzione quando si sceglie la posizione di misura.
Si consigliano posizioni in cui sono presenti meno particelle, la fempe-
ratura & inferiore o la pressione di processo ¢ piu adatta. Piu il punto
di misura & oftimizzato, migliori saranno le prestazioni complessive
del sistema. Per un consiglio sul luogo di misura oftimale, contattare
I'esperfo METTLER TOLEDO locale.

Radiazione solare e calore irradiato dal processo.
L'esposizione della festa del GPro 500 a temperature molto elevate, ad
esempio lirradiazione solare e/o fonti di calore localizzate eccessive
(come il calore irradiato dalle pareti di processo o dalle apparecchiatu-
re adiacenti) possono causare il surriscaldamento interno del disposi-
tivo. Per ulteriori informazioni, consultare il manuale.
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2 Prima dell’installazione

Posizionamento
della flangia r

60 cm (23,6")

La testa del TDL deve essere facilmente accessibile: una persona deve essere in
grado di sostare di fronte a essa e di regolare i bulloni di fissaggio M16
utilizzando due chiavi standard. Deve esserci uno spazio libero di almeno
60 cm misurato dalla flangia fissata al camino e verso I'esterno, come mostrato

di seguito.

Requisiti della
flangia distanza min.: 61,5 mm
(programma 40)

gl L

distanza min.: 77,5 mm

o |

(programma 80)

I —_———
D— ?

¥1265mm

G))

DIN 50 o ANS| 2"

<,

N

DIN 65 o ANSI 272"

(Esempio: sonda con flangia DN50/ANSI 2” con spessore della parete di 126,5 mm.)
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Condizioni di

Quando si decide il posizionamento del GPro 500 TDL nel processo, si consiglia

portata nel punto di ufilizzare un minimo di 5 diametri di condotti dritti prima e 3 diametri di

di misurazione

condotti drifti dopo il punto di misura.

In questo modo si otferranno condizioni di flusso laminare favorevoli per con-
dizioni di misura stabili.
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Spurgo

™

o

Configurazione di spurgo per una sonda di spurgo standard (SP)

1 Ingresso del gas di spurgo per il lato sfrumenfo. Luscita di spurgo é rivolta verso
I'esterno a 90 gradi e non & mostrata in questa vista. Raccordo per tubo da 6 mm
per DIN, Ya” per versioni ANSI.

2 Ingresso del gas di spurgo per il lato processo. Deve essere dotato di una valvola
di intercettazione fornita dall’utente.

3 Valvola di intercettazione obbligatoria (fornita dall‘'utente)

4 Flusso del gas di processo

5 Zona di cut-off: area che definisce i limiti della lunghezza effettiva del camino.

Per altre configurazioni, vedere il Manuale di istruzioni (Capitolo 3).

AVVERTENZA
Avviare lo spurgo con flusso massimo prima di dare inizio al processo.

AVVERTENZA
Lo spurgo deve essere sempre attivato al fine di evitare il deposito
di polvere sulle superfici ottiche.

AVVERTENZA
Non rimuovere e/o smontare I'ingresso del gas di spurgo per i processi

(2). Se smontato, il certificato di pressione PED non & valido.

AVVERTENZA
Non collegare in serie lo spurgo lato strumento e lafo processo, altrimenti
quando si smonta il sensore, 1o spurgo della sonda si arrestera.

AVVERTENZA
[l guasto dello spurgo lato strumento e del sistema lato processo
deve atfivare un allarme. Questo allarme deve essere implementato
nel DCS dall'utente.
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Messa a terra e
cablaggio (FM)

Punto di messa a
ferra esterno per cavi
>4 mm? (M6 x 12)

Punfo di messa a ferra esterno.

—— Messa a terra di protezione
Materiale: cromato AlSi7Mg0.3
| Dimensione: M6 x 12 mm

di profezione interna

Materiale: 1.4404 (AISI 316L)
Dimensione: M4 x 6 mm

Vite a testa esagonale

Collegare con un cavo da 4 mm2

Messa a ferra profettiva.
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Cavi GPro 500 per versioni USA (non ATEX)

Segnale Descrizione Cavo n. Colore TB1 TB2
Scatola di N. pin | N. pin
giunzione

Alimentazione +
1 Rosso 1

24V Potenza 24V, 5 W

GND (Potenza) 2 Blu 2

RoABA Interfaccia M400 & Yerde >

RS485B (RS 485) 4 Giallo 4

RS 485 GND 5 Marrone 5

Da 4 a 20 mA pos. | Temperatura d'ingresso | 6 Porpora 6

Da 4 a 20 mA neg. | corrente 7 Nero 7

Da 4 a 20 mA pos. | Pressione di ingresso | 8 Rosa 8

Da 4 a 20 mA neg. | corrente 9 Grigio 9

+24'V Uscita analogica diretta | 10 Rosso/blu 10

Out 1 (2 X 4-20 mA) 1 Grigio/rosa 11

Out 2 (opzionale) 12 Bianco 12

TX+ . 13 Bianco/giallo 1

TX- :ztig?nclf;?c?zhig;neelgﬁr 14 Giallo/marrone | 2

RX+ i PC 15 Bianco/verde 3

RX- 16 Marrone/verde |4

Importante: Ulteriori deffagli per la preparazione dei cavi sono disponibili nella Guida di installazione
rapida per le schermature dei cavi EMC.

83



Quick Setup Guide TDL GPro 500

Collegamenti sulla scheda 10 nella festa del sensore

Nota: Il coperchio della testa del sensore della versione ATEX
non deve mai essere aperto, in caso contrario invaliderebbe
la certificazione ATEX.

AVVERTENZA
Tutte le aperture devono essere chiuse con pressacavi o fappi di
bloccaggio certificati dello stesso grado di certificazione del GPro 500.

AVVERTENZA
E essenziale osservare tutte le informazioni e le avvertenze fornite.
I sistema deve essere chiuso e messo a terra prima dell'accensione.
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Collegamento del GPro 500 TDL e dell’'M400 - Blocco terminali 3

Terminale
Dalal2
13
14
15
16
17
18

Funzione
Non in uso
GND
RS485-B
RS485-A

bV

TERRA (24V)
24V

Soluzione TDL GPro 500
Colore

Marrone
Giallo
Verde
Blu
Rosso

A

Blocco terminali TB1

O © 00 N O o B W NN —

p—

Terminale

Descrizione
NA 1
COM1
NC1
NA 2
COM2
NC2
NA 3
COM3
NA 4
coM4

Stima dei contatti

250VCA o
30VCC, 3A

250VCA 0
30VCC, 3A

250VCA 0
30V CC,0,56A, 10W

250VCA 0
30V CC, 0,56A, 10W

Blocco terminali TB2

Terminale
1

~N o o WwN

Descrizione
AO 1 +/HART +
AOT-/HART—
AO2+

A02-

AO3+

AO3-

AO4+

Terminale | Descrizione
8 AO4-
9 DI T+

10 DI1-/DI2—-

11 DI2+

12 Al+

13 Al-

da 14 a 16 |Non in uso
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3 Impostazioni per I'analizzatore a diodo laser modulabile (TDL)

NTOL Cusek Sertup

Exderal

[[HETi] I 9

(PERCORSO: f\Config\Measuremenf\TDL quick sefup)

Se durante I'impostazione del canale & stato scelfo Auto, in caso di connes-
sione di un analizzafore TDL, sard possibile impostare o regolare i parametri
Pressure (Pressione), Temperature (Temperatura) e Path length (Lunghezza
del cammino). Gli stessi parametri saranno visualizzati se per I'impostazione
del canale & stato scelto TDL anziché Auto.

Premere il pulsante accanto a Pressure (Pressione).

—Esterno:  I'affuale pressione esterna proveniente da un trasduttore a
pressione con uscita analogica da 4 a 20 mA.

— Fisso: la compensazione della pressione ufilizza un valore fisso da
configurare manualmente.
Nota: se & selezionata questa modalitd di compensazione del-
la pressione, puo verificarsi un errore di misurazione della con-
centrazione del gas a causa di un valore pressorio non rispon-
dente al vero.

Se si seleziona la compensazione esferna, € necessario mappare i segnali
dell’'uscita analogica minimo (4 mA) e massimo (20 mA) del frasduttore di
pressione all’ingresso analogico corrispondente del TDL. Inserire i valori mi-
nimo e massimo della pressione nelle unita seguenti:

—hPa — mmHg — mbar

—psi —kPa

In generale, METTLER TOLEDO consiglia I'utilizzo di frasduftori a pressione
assoluta per una compensazione del segnale pit accurata rispetto a un in-
tervallo pressorio molto ampio.

Tuttavia, qualora si prevedano ridotte variazioni di pressione in ambito atmo-
sferico, i sensori della pressione relativa produrranno migliori risultati; le
variazioni della pressione barometrica saranno in ogni caso ignorate.

Per i sensori della pressione relativa, & necessario mappare i valori minimo
e massimo in modo che il TDL inferprei il segnale della pressione analogica
come assoluto, ad esempio, ai valori mappati dovra essere aggiunta una
pressione barometrica costante pari a 1013 mbar.

Se si seleziona la compensazione costante, il valore pressorio costante con
il quale si calcola il segnale di misura dovrd essere mappato manualmente.
Per la pressione costante, & possibile utilizzare le seguenti unita:

—hPa — mmHg — mbar

—psi —kPa
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Premere il pulsanfe accanfo a Temperature (Temperatura).

Se si seleziona la compensazione esferna, € necessario mappare i segnali
dell’'uscita analogica minimo (4 mA) e massimo (20 mA) del frasduttore di
temperatura all'ingresso analogico corrispondente del TDL. Inserire i valori
minimo e massimo della temperatura in °C.

Se & selezionata la compensazione costante, & necessario inserire manual-
mente il valore della femperatura costante con cui sara calcolato il segnale
di misura. Per la temperatura costante, & possibile utilizzare solo valori in °C.

In ultimo, selezionare la lunghezza del cammino ottico iniziale corrisponden-

o o te alla lunghezza della sonda installata:
- e ] I _ Sonda da 290 mm: 200 mm
Putirgh 000 — Sonda da 390 mm: 400 mm
Twrision | Syd | — Sonda da 590 mm: 800 mm

Il valore iniziale & valido solo quando sono in esecuzione o spurgo del
processo o dello strumento. A seconda delle condizioni del processo e in
seguito all'individuazione del livello offimale del flusso di spurgo del processo
(vedere il Manuale d'uso) poirebbe essere necessario adattare leggermente
i valori.

4 Impostazione del flusso di spurgo di processo utilizzando I'NSL
(Noise Signal Level)

1) Utilizzo di M400 G2
PERCORSO: Ah\Config\Measurement\TDL Quick Setup\

e Scorrere verso il basso e fare clic sul pulsanfe contrassegnato
Transmission (Trasmissione).

e Si apre una finestra che mostra i valori di trasmissione e NSL

e Regolare la portata dello spurgo di processo osservando i valori di
tfrasmissione e NSL, variando la portata verso I'alto e verso il basso
per ottenere un valore NSL pari o inferiore a 40, mantenendo un buon
valore di frasmissione( > 70%).

e |n questo modo si otterrd una portata ottimale del flusso di spurgo del
processo e una migliore qualita del segnale.
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2) Utilizzo della suite software MT-TDL
¢ Dalla schermata principale, selezionare la scheda ppm Trend
(Trend ppm) e osservare il segnale e il valore NSL visualizzato,
durante la regolazione della portata di spurgo del processo.
e Regolare la portata di spurgo del processo per oftenere un NSL pari
o inferiore a 40, mantenendo un buon valore di trasmissione (> 70%).
e |n questo modo si otterrd una portata ottimale del flusso di spurgo del
processo e una migliore qualita del segnale.

AVVERTENZA
Avviare lo spurgo con flusso massimo prima di dare inizio al processo.

AVVERTENZA
Lo spurgo deve essere sempre attivato al fine di evitare il deposito
di polvere sulle superfici ottiche.

5 Taratura dell’'GPro 500analizzatore

PERCORSO: &¥\Cal\Calibrate Sensor

La taratura di un GPro500 viene eseguita come taratura a un punto
0 di processo.

E possibile richiamare i seguenti menu:

I Unita: e possibile scegliere una delle varie unitd. Le unitd vengono
" : visualizzate nel corso della faratura.
weo |_omme | Metodo: selezionare la procedura di taratura desiderata: taratura

I , | a 1 punto o di processo.
Opzioni: quando viene scelfo il metodo di faratura a un punto, & possi-

bile modificare la pressione di taratura, la temperatura e la lun-
ghezza cammino per il segnale del sensore durante la faratura.

Le modifiche restano valide fino a quando non si esce dalla modalita di ta-
ratura. In seguito saranno ancora validi i valori definiti nel menu Configuration
(Configurazione).
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6 Taratura a un punto per GPro 500

mi O, AFae
==

Promis Yt by S i 143 G

[ =

La faratura a un punto dei sensori di gas € sempre una faratura della pen-
denza (cioé con aria). La faratura della pendenza a un punto viene eseguita
nell‘aria o in qualunque altro gas di taratura con concentrazione di gas defi-
nita.

In presenza di due gas (per esempio CO e CO,), il GPro 500 seleziona il gas
da tarare.

Regolare la pressione di taratura e la temperatura, applicate duranfe
la faratura.

Regolare la lunghezza del cammino oftico per il proprio sistema.

Premere il pulsante Cal (Tar.) per avviare la taratura

Posizionare il sensore nel gas di faratura (per esempio I‘aria). Premere Next
(Avanti).

Per avviare il calcolo, inserire il valore per il punfo di taratura e quindi preme-
re Next (Avanti).

L'M400 controlla la deviazione del segnale di misura e procede non appena
il segnale é sufficienfemente stabile.

[l display mostra il valore del sensore come risultato della tarafura.

Premere il pulsante Adjust per svolgere la faratura e memorizzare i valori
calcolati nel sensore.

Premere il pulsante Calibrate (Tara) per memorizzare i valori calcolati nel
sensore. La faratura non viene ancora eseguita. Premere il pulsante Cancel
(Annulla) per terminare la taratura.

Se si seleziona “Adjust’ (Regola) o “Calibrate” (Tara), viene visualizzato
il messaggio “Adjustment Saved Successfully!” (Taratura salvatal) or “Cali-
bration Saved Successfully” (Taratura salvata). In ogni caso, I'utente rice-
verd il messaggio “Please re-install sensor” (Re-installare sensore).

Per altri tipi di taratura, vedere il Manuale di istruzioni (Capitolo 7).
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7 Messaggi di errore

Messaggio

Commenti

Nessun sensore sul canale 3

L'M400 non ¢ in grado di rilevare alcun sensore ISM™ identificabile.
Se non viene rilevato alcun sensore, viene visualizzato il messaggio
NO SENSOR DETECTED (NON E STATO RILEVATO ALCUN SENSORE)

Elaborazione segnale
non riuscita

Raccordo dei profili linea non riuscito.

Errore fonte laser

La lunghezza d'onda del laser & stata modificata. E necessaria
la regolazione della temperatura del laser.

Cattiva qualita del segnale

La trasmissione & al di softo della soglia del 5%.

Errore flashcard

Dati di taratura e/o database mancanti o non corretti

Errore ingresso pressione

Leftura pressione fuori infervallo esteso: O, 1 bar(a)—10 bar(a)
Errore ingresso 4 - 20 mA: 4 mA > P > 20 mA

Errore ingresso temperatura

Lettura della temperatura al di fuori dell'intervallo esteso:
-20°C<T<600°C
Errore ingresso 4 - 20 mA: 4 mA > T > 20 mA

Modalita configurazione

Porta Ethernet in uso: diagnostica o configurazione in corso

| messaggi di errore del GPro 500 sono reperibili nell'M400 al percorso:
Menu — Servizio — Diagnostica — TDL — Messaggi
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manutenzione

Azioni Fonte Stato relé Mappatura
- Questo & il messaggio iniziale visualizzato M400 | Guasto B scollegafo
all'‘accensione.
- Attendere I'avvio completo del GPro 500.
- Verificare che il GPro 500 sia acceso e affendere I'avvio
completo del sistema.
- Verificare il cablaggio RS485 del GPro 500 all'M400
- Verificare nel software MT-TDL e nella porta Ethernet che
il sistema funzioni correfttamente.
- Se si verifica il timeout dopo 60 secondi, restituire
I'unitd a METTLER TOLEDO.
Restituire I'unitd a METTLER TOLEDO TDL Guasto Errore
software
Restituire I'unitd a METTLER TOLEDO TDL Guasto Errore di
sistema
Pulire il corner cube e la finestra di processo. TDL Guasto Errore di
Verificare la guarnizione tra TDL e sonda. sistema
Ruotare il TDL sulla sonda per ottimizzare la trasmissione.
Ridurre il carico della polvere nel processo.
Eseguire una taratura con il tubo di taratura. TDL Guasto Errore
Se I'errore persiste, restituire I'unitd a METTLER TOLEDO software
per la sostituzione della flashcard.
Verificare il sensore della pressione esterna TDL Richiesta Errore di
e la mappatura intervento di | sistema
manutenzione
Verificare il sensore esterno della temperatura TDL Richiesta Errore di
e la mappatura intervento di | sistema
manutenzione
Scollegare il cavo Ethernet TDL Richiesta Errore
intervento di | software
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Sujeifo a alteragdes técnicas.
© 11/2022 METTLER TOLEDO. Todos os direitos reservados.
Impresso na Suica. 30 080 928 H.
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1 Preparacdo

Conteiido da
embalagem

Requisitos de campo

Condicdes operacio-
nais do ambiente

0 que vocé tam-
bém precisa

e Analisador de laser de diodo ajustdvel GPro™ 500
¢ 1 Insfrugbes de Seguranca

1 Notas Importantes para uso em Locais Perigosos
1 Declarag@o de Conformidade

e 2 juntas planas (azul)
24 VDC + 10%, 5 W para fonte de alimentago do GPro 500.
Nota: E recomenddvel uma fonte de alimentagéo com um limite de corrente
de 2,56 A (24 V DC, 5 a 60 W) para uma operacdo confiavel.*
e 20 a 30 VDC ou 110/220 VCA para a fonfe de alimentagdo do M400
e Gds de purga, >99,7% de pureza (minimo recomendado),
0,5a 10 L /min.
Os requisitos de pureza sdo:
conformidade com padrdo definido pela ISO 8573.1, classe 2-3,
andlogo ao ar de instrumento.
Para TDL de oxigénio, nitrogénio ou qualquer outro “livre de O,”,
gas ndo-explosivo, ndo-toxico, limpo e seco, pode ser utilizado.

—20 a +55 °C (-4 a +131 °F) durante a operac@o

2 pecas chave inglesa fixa, para parafusos M16

¢ 1 peca chave Allen de 5 mm para os parafusos de pressdo nos flanges

e parafusos da tampa Tx

1 peca chave Allen de 3 mm para os parafusos da cobertura da RS 232

¢ 1 peca chave de fenda plana de 2,5 mm, para conexdes elétricas

e 1 peca chave de fenda plana (6 mm) ou Phillips (N° 2) para os parafusos
da tampa Rx

e Chave inglesa ajustavel, para conexdes de purga

¢ 1 peca Kit de posicionamento do cross-pipe (somenfe para variante
Cross-pipe)

e Célula de calibrag@o (para oxigénio)

e Acessorio Ferramenta de Verificag@o de Filtro ND (somente para variantes

de tubulagdo cruzada e MRX)

Outros equipamentos necessdarios, ndo fornecidos pela METTLER TOLEDO:

e \alvula de retengto (Check Valve)

e Rot@metro (0 a 10 L /min.) para todos os sensores

e Rot@metro (0 a 20 L/min.) para sensor purgado padrdo e células
wafer com purga

* Recomendamos o uso do fransmissor M400 G2 para potencializar o GPro500.
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Nota:

Tome sempre muito cuidado ao escolher o local de medicdo.
S@o recomendadas posi¢des onde haja menos particulas,

a temperatura seja mais baixa ou onde uma pressdo de pro-
cesso seja mais adequada. Quanto mais otimizado for o local
de medig@o, melhor serd o desempenho global do sistema.
Para obfer informagdes sobre o local de medicdo ideal, entre
em contfato com o representante local da METTLER TOLEDO.

Radiacdo solar e calor irradiado do processo.

A exposic@o da cabega do GPro 500 a temperaturas muito altas,
como, por exemplo, radiagdo solar e/ou fontes de calor excessi-
vas localizadas (como calor irradiado de paredes de processo ou
equipamentos adjacentes) pode causar superaquecimento interno
do dispositivo. Consulte o manual para obter mais informagdes.
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2 Antes da instalacdo

Colocacdo do flange

Requisitos do flange

r—-r—y — - - A

60 cm (23.6")

e _______ a

A cabeca do TDL deve estar facilmente acessivel. Deve ser possivel que uma
pessoa possa permanecer em frenfe dele e ajustar os parafusos de fixagGo M16,
usando duas chaves de boca padrdo. Deve haver, pelo menos, um espaco livre
de 60 cm desde o flange fixado na fubulag¢do e para fora, como mostrado
a seguir.

Espaco livie min.: 61,5 mm Espaco livre min.: 77,5 mm
(schedule 40) (schedule 80)
|

|
£l

26,5 mm ~
® \

DIN 65 ou ANSI 272"

A\

DIN 50 ou ANS| 2"

(Exemplo: Sensor com flange DN50/ANSI 2" com 126,5 mm de espessura da parede.)
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Condicoes de fluxo Ao decidir a colocacdo do GPro 500 TDL no processo, recomendamos um
no ponto de medicdo minimo de 5 diGmefros de fubulagdo de frecho refo antes e 3 diémetros
de tubulagdo de trecho reto apds o ponto de mediggo.

Isto levard a condi¢des laminares de fluxo o que é favordvel & condicoes
estaveis de medicdo.
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Purga

™

o

Configurac@o de purga para sonda padrdo (SP)

1 Entrada de gds de purga para o lado do instrumento. A saida de purga

é de 90 graus de frente e ndo é mostrada nesta figura. Adaptador de fubo

de 6 mm para DIN, 4" para versdes ANSI.
2 Enirada de gds de purga para o lado do processo.

Deve haver uma vdlvula de retengdo (check valve) a ser fornecida pelo usudrio.
3 Vdlvula de retencdo (tipo Check Valve) obrigatéria (a ser fornecida pelo usudrio)
4 Fluxo do gds de processo
5 Zona de corte: regi@o que define os limites do caminho dptico efetivo.

Para outras configuragdes, consulte 0 Manual de Instrugées (Capitulo 3).

ATENCAO
Sempre comece a purga com fluxo maximo antes de iniciar o processo.

ATENGAO
A purga deve sempre estar ligada, a fim de evitar a deposic¢@o
de poeira sobre as superficies opticas.

ATENGAQ
Ndo remova e/ou desmonte a enfrada do gds de purga dos processos
(2). Se desmontada, o certificado PED de pressdo torna-se nulo.

ATENCAO
NGo conecte em série a purga do lado do instrumento
e a purga do lado do processo, caso conirdrio, ao se desmontar
a cabega do sensor, a purga da sonda ird@ parar.

ATENCAO
A falha do sistema de purga do lado do instrumento
e do lado do processo deve disparar um alarme. Esse alarme
deve ser implementado pelo usudrio no DCS.
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Aterramento e fiagdio
(FM)

Ponto de
aterramento
externo para
cabos > 4 mm?
(M6 x12)

Ponfo de aterramento externo.

—— Aterramento de protecdo
| Material: AlSi7Mg0.3 cromado
|| Tamanho: M6 x 12 mm

2 opcoes de aterramento

de prote¢do inferna

Material: 1.4404 (AISI 316L)
Tamanho: M4 x 6 mm
Parafuso sextavado

Conecte com cabo de 4 mm?

Aferramento de protecdo.
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Cabos GPro 500 para versoes dos EUA (ndo ATEX)

Sinal Descric@o Cabo n° Cor TB1 TB2
Caixa de Juncgdo Pino n° | Pino n°

ﬁ:lgze\r/mgoo Alimentag@o em 1 Vermelho 1

- 24\, 5 W
GND (Energia) 2 Azul 2
RS 485 A 3 Verde 3
RS 485 B Lrggrifgg)moo 4 Amarelo 4
RS 485 GND 5 Marrom 5
4 a 20 mA pos | Temperatura de 6 Roxo 6
4 a 20 mA neg. | enfrada de corrente 7 Prefo 7
4 020 mA pos | Pressdo de entrada | 8 Rosa 8
4 0 20 mA neg. | corrente 9 Cinza 9
+24V Saida 0n0|(’)gicq direta | 10 Vermelho/Azul 10
Saida 1 (2 x4 ..20mA) 1 Cinza/Rosa 11
Saida 2 (opcional) 12 Branco 12
X+ 13 Branco/Amarelo | 1
TX- erfnrf::iiigzrzgtnfmo 14 Amarelo/Marrom | 2
RX+ o0 PC 15 Branco/\Verde 3
RX— 16 Marrom/Verde 4

Importante: Mais detalhes sobre a preparac@o de cabos podem ser encontrados no Guia de Instalagto
Rdapida para EMC Blindagens de Cabos.
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Conex0es na placa de 1/0 na cabega do sensor.

Nota: A tampa da cabeca do sensor da versdio ATEX nunca
deve ser aberta, pois isto invalida a cerlificugﬁo ATEX.

ATENCAO
Todas as aberturas precisam ser fechadas com buchas de cabos ou
plugues de blogueio com o mesmo grau de certificagGo do GPro 500.

ATENCAO
E essencial que vocé observe todas as informagdes fornecidas
e adverténcias. O sistema deve ser fechado e aterrado antes
de ligar o sistema.
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Conexdo do GPro 500 TDL e do M400 — Bloco do terminal 3

Terminal
Tal2
13

14

15

16

17

18

Funcdo
NGo usado
TERRA
RS485-B
RS 485-A
5V

ATERRAMENTO (24 V)

24V

GPro 500 TDL
Cor

Marrom
Amarelo
Verde
Azul
Vermelho

/
o

A

Bloco de terminais TB1

Terminal  Descricdo Classificacto de contato
1 N1 250VCA ou 30VDC, 3A
2 COM1
3 NC1
4 N.°2 250V CA ou 30VDC, 3A
5 COoM2
6 NC2
7 N.°3 250V CA ou 30VDC,

8 COM3 05AT0W
9 N.° 4 250V CA ou 30VDC,
10 COM 4 05A 10W
Bloco do terminal TB2

Terminal | DescricGo Terminal | Descrigo

1 AO1+/HART+| 8 AO4-

2 AOT-/HART- | 9 DI T+

3 AO2 + 10 DI1-/DI2—-
4 A02- 11 DI 2+

b AO3+ 12 Al +

6 A03- 13 Al-

7 AO4+ 14 0 16 | N@o usado
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3 Configuracoes do Analisador de Laser de Diodo Ajustdvel (TDL)

NTOL Cubel Setp

Fugdl

Exderal

A0 e

(CAMINHO: M\Config\Measuremenf\TDL quick setup)

Se um analisador TDL for conectado durante a configurag@o do canal, e 0
modo automdtico for selecionado, os parGmetros Pressdo, Temperatura e
Comprimenfo do caminho podem ser definidos ou agjustados. Os mesmos
parémetros serdo exibidos se, durante a configura¢do do canal, for definido
0 TDL, e n@o 0 modo automdtico.

Pressione o0 botdo de Pressdo.

— Externo:  valor afual da press@o externa que vem de um sensor de
press@o de saida analégica de 4 a 20 mA

— Fixo: a compensacdo de pressdo usa um valor fixo a ser definido
manualmente.
Nota: se este modo de compensacGo de pressdo for
selecionado, pode ocorrer um erro de medic@o considerdvel na
concentragdo de gas, resulfante de um valor de pressdo irreal.

Se a Compensacdo externa for selecionada, os sinais analégicos de saida
minimo (4 mA) e méximo (20 mA) do transdutor de pressdo devem ser
mapeados para a enfrada analdgica correspondente do TDL. Digite os valores
minimo e mdximo da pressdo nas unidades a seguir:

—hPa — mmHg — mbar

—psi - kPa

Em geral, a METTLER TOLEDO recomenda o uso de transdutores de pressdo
absoluta para obter sinais de compensagdo mais precisos em uma ampla
faixa de pressdo.

Se, porém, forem esperadas pequenas variagdes na pressdo atmosférica,
sensores de pressdo relafiva apresentam melhores resultados; porém, as
variagdes subjacentes da pressdo barométrica ser@o ignoradas.

Para sensores de pressdo relativa, os valores minimo e mdximo devem ser
mapeados para que o TDL possa inferprefar o sinal analdgico de pressdo
como “absoluto”, ou seja, uma pressdo barométrica fixa de 1013 mbar (por
exemplo) deve ser adicionada aos valores mapeados.

Se a compensagdo fixa for selecionada, o valor fixo da pressdo com que
0 sinal de medicdo serd calculado deve ser digitado manualmente. Para
a pressdo fixa, as unidades a seguir podem ser usadas:

—hPa — mmHg — mbar

—psi - kPa

140



Quick Setup Guide TDL GPro 500

ST Crtieng I

Pressione o bofdo para temperatura.

Se for selecionada compensagto externa, os sinais analdgicos de saida,
minimo (4 mA) e méximo (20 mA), do fransdutor de temperatura devem ser
mapeados para a enfrada analdgica correspondente do TDL. Digite os valores
minimo e mdximo da femperatura em °C.

Se a compensacdo fixa for selecionada, o valor fixo da temperatura com que
0 sinal de medicdo serd calculado deve ser digitado manualmente. Para
a femperatura fixa, somente pode ser usado °C.

Por ultimo, selecione 0 comprimento inicial do caminho 6ptico correspondente
ao comprimento da sonda instalada:

—sonda de 290 mm: 200 mm
—sonda de 390 mm: 400 mm
—sonda de 590 mm: 800 mm

Esse valor inicial é vdlido quando a purga no lado do instrumento e no lado
do processo estiver em execucdo. Dependendo das condi¢Oes de processo e
ap6s ser determinada a vazdo otima de purga do processo (consulte
0 Manual de Operagdo), esse valor poderd receber um pequeno ajuste.

4 Configurando o fluxo da purga do processo usando NSL
(Nivel de sinal de ruido)

1) Usando o M400 G2
CAMINHO: AM\Config\Measurement\TDL Quick Setup\

® Role para baixo e clique no boftdo marcado Transmissdo.

e Uma janela é aberta, mostrando os valores de fransmissdo e NSL.

e Ajuste a vaz@o de purga do processo enquanto observa os valores
de fransmissdo e NSL, variando a vazao para cima e para baixo para
alcangar um valor NSL de 40 ou menor, manfendo um bom valor de
transmiss@o (> 70%).

e |sso fard com que se atinja a faxa de fluxo ideal da purga do processo
e a melhor qualidade de sinal.

141



Quick Setup Guide TDL GPro 500

2) Usando o MT-TDL Software Suite
¢ Na tela principal, selecione a aba de fendéncia de ppm e observe
0 sinal e o valor de NSL exibidos, enquanto ajusta a taxa de fluxo
da purga do processo.
e Ajuste a taxa de fluxo da purga do processo para atingir um NSL de 40
ou menos, enquanto mantém um bom valor de fransmisséo (> 70%).
e |sso fard com que se atinja a faxa de fluxo ideal da purga do processo
e a melhor qualidade de sinal.

ATENCAO
Sempre comece a purga com fluxo maximo antes de iniciar o processo.

ATENCAO
A purga deve sempre estar ligada, a fim de evitar a deposi¢do
de poeira sobre as superficies opticas.

5 Calibracto do analisador GPro 500

CAMINHO: "\Cal\Calibrate Sensor

A calibragGo para um GPro500 é realizada como uma calibragdo do
processo ou de um ponto.

Os seguintes menus podem ser selecionados:

Unit (Unidade): Pode ser escolhida uma entre diversas unidades. As
unidades sdo exibidas durantfe a calibragdo.

- Method (Método): Selecione a calibragto desejada: calibrago de um ponto

@ ou calibragdo do processo.

Opcdes: Se 0 método de um ponto for escolhido, durante a
calibrag@o, podem ser editadas a pressdo e a temperatura
da calibragdo, além do caminho dptico para o sinal do
Sensor.

[ |
Com )
[ e ]

As alteragbes sdo vdlidas até sair do modo de calibragdo. Apos isso, 0s va-
lores definidos no menu de configuragdes sdo validos novamente.
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6 Calibracdo de um ponto para GPro 500

-

1§ §

mi O, AFae

H

Uma calibrag@o de um ponto de sensores de gds é sempre uma calibrag@o
de derivada, ou inclinag@o (por ex., com ar). Uma calibragGo de um ponfo
de slope (inclinac@o) é executada a ar ou com qualquer oufro gds de
calibragdo com concentracdo de gds definida.

gas a ser calibrado.

[T Ajuste a pressfio e femperatura de calibraglo, as quais s@o aplicadas

durante a calibragdo.

Ajuste o caminho Optico para o seu sistema individual.

Pressione o bot@o Cal para iniciar a calibragto
Cologue o sensor no gas de calibragdo (por exemplo, ar). Pressione Préximo.

Insira o valor do ponto de calibragdo e pressione Proximo para iniciar
0 cdlculo.

0 M400 verifica o desvio do sinal de medic@o e prossegue assim que o sinal
estiver suficientemente estdvel.

O display mostra o valor do sensor como resultado da calibrag@o.

Pressione o botGo ajustar para executar a calibragdo e armazenar os valores
calculados no sensor.

Pressione o bot@o Calibrar para armazenar os valores calculados no sensor.
A calibrag@o nGo é executada. Pressione o bot@o Cancelar para terminar
a calibraggo.

Se “Ajustar” ou “Calibrar” forem selecionados, a mensagem “Ajuste salvo com
sucesso!” ou“Calibrag@o salva com sucessol” é exibida. Em ambos os casos,
vocé verd a mensagem “Por favor, reinstale o sensor”.

Para outros tipos de calibractio, consulte o Manual de Instrugdes
(Capitulo 7).
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7 Mensagens de erro

Mensagem

Comentdrio

Nenhum sensor no canal 3

0 M400 ndo é capaz de detectar quaisquer dos sensores ISM™
que ele pode identificar. Se nenhum sensor for encontrado
ele exibird a mensagem SEM SENSOR DETECTADO

Falha no Processamento
do Sinal

0O ajuste dos perfis de linha falhou.

Erro na Fonte de Laser

0 comprimento de onda do laser se deslocou. E necessario
reajustar a temperatura do laser

Ma qualidade de sinal

Transmiss@o abaixo do limite de 5%

Erro no Flashcard

Calibragdo e/ou dados do banco de dados ausentes ou precarios

Erro de enfrada de press@o

Leitura de pressdo fora da faixa estendida: 0,1 bar — 10 bar(a)
Erro da entrada 4 a 20 mA: 4 mA > P > 20 mA

Erro na entrada de
temperatura

Leitura de temperatura fora da faixa estendida: — 20°C < T < 600°C
Erro da entrada 4 a 20 mA: 4 mA > T > 20 mA

Modo de configurag@o

Porta Ethernet em uso: diagndstico ou configuracdo em andamento

Menu — Servigo — Diagndsti

As mensagens de erro do GPro 500 podem ser enconfradas no M400 no seguinte caminho:

co — TDL — Mensagens
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Acto

Fonte

Estado do relé

Mapeamento

— Esta é a mensagem inicial apds ter
sido ligado.

— Aguarde a inicializag@o completa do
GPro 500.

— Verifique se 0 GPro 500 estd ligado
e aguarde até que o sistema tenha
se iniciado completamente.

— Verifique a fiagdo RS485 do GPro 500
para o M400

— Verifique, com o software MT-TDL e a porta
Ethernet, se o sistema estd funcionando
corretamente.

— Se o fempo de inatividade ainda acontecer
apos 60 segundos, envie a unidade
de volta para a METTLER TOLEDO.

M400

Falha

B desconectado

Envie a unidade de volta para
a METTLER TOLEDO

TDL

Falha

Erro de software

Envie a unidade de volta para
a METTLER TOLEDO

TDL

Falha

Erro do sistema

Limpar o prisma e a janela de processo.
Verifique a junta entre o TDL e a sonda.
Girar o TDL na sonda para maximizar

a transmiss@o.

Reduzir a carga de particulado no processo.

TDL

Falha

Erro do sistema

Realize uma calibrag@o com o tubo de
calibraggo.

Se ainda assim ndo der cerfo, envie

a unidade de volta para a METTLER TOLEDO
para troca do Flashcard.

TDL

Falha

Erro de software

Verifique o sensor de pressdo exferna
e 0 mapeamento

TDL

Solicitag@o de
manutengdo

Erro do sistema

Verifique 0 sensor de temperatura externa
€ 0 mapeamento

TDL

Solicitagto de
manuteng@o

Erro do sistema

Desconecte o cabo Ethernet

TDL

Solicitag@o de
manufengdo

Erro de software
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